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Configuration de base avec
eDARTP® Logiciel

Cette section vous guide pour effectuer l'installation du
logiciel eDART.

07.28.2016
Rév. E.6.3
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Démarrer la machine

Le eDART permet d'effectuer plusieurs configurations de machine, de moule et de processus qui seront
stockées dans la mémoire pour une exécution future. Il est nécessaire de configurer le moule ou la machine
qu'une seule fois, soit la premiére fois qu'il/elle est démarré(e). Les configurations d'entrée et de sortie et de
la taille de la machine sont stockées dans le fichier de la machine. Les emplacements des capteurs du moule
sont stockés dans le fichier du moule. Les paramétres de limites d'alarmes et de dispositif de dérivation sont
stockés dans le dossier de processus.

Toujours choisir le nom de la machine a partir du menu déroulant, si elle existe déja. Si ce n’est pas le cas,
créer une nouvelle machine apres vérification de la présence d'une configuration existante de machine.

Une fois que la machine est créée, il n'est pas nécessaire de la configurer de nouveau. Le eDART va se
souvenir de toutes les configurations de la machine. Le module de séquence est un identificateur de machine
et sélectionnera automatiquement la machine dans le menu déroulant de machines lorsqu'il est connecté au
systéme.

MENU ]

| Machine
Arburg

[ Mold
V10 test mold

eﬂr.

ﬂ LOGIN HELP RJG CHAT SETTINGS

I

Setup
V10 on Arburg

A : cliquer sur le bouton "Machines" sur la page d'accueil du eDART.

[Fitter |

Machine
Arburg @ Arburg

Barb test 1

| 2
i |

V10 test mold

Setup roboshot
bur »
F e AIbI.IIg Create New Machine

B : sila machine est dans la liste, cliquer-la pour la sélectionner.

C : sila machine n'est pas dans la liste, cliquer sur "Créer une nouvelle machine".

D : la machine sélectionnée apparaitra en relief et sera cochée a coté de son nom.

Si une machine est sélectionnée dans le menu déroulant le nom de
celle-ci s’affiche sur le bouton Machine.
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Créer une nouvelle machine

Lorsque vous sélectionnez Créer une nouvelle machine, le eDART exécutera le processus de création de la
machine. La premiére fenétre affichera I'onglet "Basic". Ne pas utiliser le bouton Créer une nouvelle machine si
la machine existe dans le menu déroulant. Au lieu de cela, cliquer sur celle-ci pour la sélectionner.

Machine Setup  Step 1 of 6

m INPUTS TEST INPUTS QUTPUTS TEST QUTPUTS SUMMARY

Basic Machine Settings

ame Machine and input Screw Diameter

Machine Number/Name:

Arburg

R

CANCEL NEXT’

=
=
=3
=3

=

LE-R-50 - encodeur de
course

Contacteur de proximité

Capteur hydraulique

Légende de l'icbne de
capteur

Capteur de pression

Entrée analogique

OR2-D

Capteur de pression différen-
tielle

ID-7

Déflexion du moule

=i & es P &)

Capteur de température

RJG, Inc. eDART® Software 5



Placer les capteurs

Machine Setup Step 2 of 6

Machine Input Settings
Assign hMachine sensors to their correct locations

@ Available Sensor
PositionfVelocity

SN: 0506000 404:1 B —_—
QU
141-D-v| _—

Sequence Signal (ID7)

TEST OUTPUTS SUMMARY

Pressure

O

Sh: 05040 00550
E T alue: s

e o

Other 3ensors

®

: Em}

A : Liste des capteurs disponibles - glisser et déposer les capteurs dans la liste des capteurs
disponibles dans leurs emplacements appropriés. Lorsqu'un capteur est tenu au-dessus
d'un emplacement, la fenétre s'ouvre et permet le placement correct du capteur au sein de

I'emplacement.

B : faites glisser le LE-R-50 ou les modules d'entrée analogiques connectés pour position de vis
dans cette zone. Voir la section position/vitesse pour plus de détails.

C : faites glisser le capteur hydraulique ou le module d'entrée analogique connecté pour la pression
d'injection dans cette zone. Voir la section pression d'injection pour plus de

détails.

D : faites glisser les autres capteurs de la machine qui sont connectés a la

machine dans cette zone.

E : lorsque vous connectez le module de séquence au eDART, il I'affectera

automatiquement a la zone de séquence de signal. Voir le Module de

configuration de

séquence pour plus d'informations.

Configuration du capteur de position/vitesse

Other Sensors
Manifold Detta Pressure

Proxinity Switch

SN: 0761100 001:1
T valge: 0

Barrel Temperature

|

Tous les capteurs connectés au systéme s'affichent automatiquement dans I'une des listes de
capteurs disponibles. Les capteurs du moule s'afficheront dans la liste des capteurs disponibles
du moule et les capteurs de la machine s'afficheront dans la liste des capteurs disponibles sur la

machine dans la partie de configuration du processus de création du travail.

Le module de séquence est un identificateur de machine pour le systeme eDART. Aprés la
configuration initiale de la machine, le eDART affiche automatiquement le nom de la machine sur la
page de démarrage.
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Position/vitesse pour LER-50

Lorsque le capteur de position/vitesse est placé au-dessus de I'emplacement position/vélocité
sur la machine, une fenétre s'ouvrira pour permettre aux capteurs d'étre déposés dans le bon
emplacement.

Position/Velocity

Fosition

)
< — SM: 0460000 13611

— value: 0in

Yelocity

<:B> e 5[ 04E0000 13652
Yalue: 0 infsec.

A: déposer le capteur de sortie 1 LE-R-b0 a partr de 1a liste de "capteurs disponibles" sur
I'emplacement position. Sélectionner le sens de la vis. (Reportez-vous a la section Régler le
sens de la vis) .

B : le capteur de vitesse va l'affecter automatiquement.

Position/vitesse a partir de I'entrée analogique

Position/Velocity

Position
@ —p SN 0460000 13621
e
= Yalue: 0 in
Yelocity
A: faire glisser l'entrée ] sse dans les bons

emplacements.

B: cliquez sur le "i" pour obtenir la fenétre de mise a I'échelle analogique de I'entrée analogique de
la position et de la vitesse.

Configuration analogique de position/vitesse
RJG, Inc. eDART® Software 7



Enter the Al Position Module’s Parameters

@ Maximum Position: |0 in -

Yoltage at Maximum Position:  |10.00 v S{ET

@ Yoltage at 0 Position: |0 v ST

A: entrer la course maximum de la vis.

B: reculer la vis a sa position maximum et cliquer sur « PARAMETRER » pour enregistrer
automatiquement la tension a cette position.

C: faites fonctionner la vis jusqu'au fond (coussin 0), sélectionnez "Régler" pour définir
automatiquement le niveau de tension de la position 0.

Configuration du capteur de pression hydraulique d'injection

Enter the Al Velocity Module’s Parameters

haximum Velocity: 10.00(/infsec. |
Yoltage af Maximum Velocity: 1000V
‘oltage af 0 Velocity: ool v

Cancel Save

RJG, Inc. eDART® Software 8



Les machines hydrauliques nécessitent un capteur de pression hydraulique.

Pressure

Injection Pressure

@ SM: 0330000 231:1 @
@ Yalug: 1282 p

Braking

A : faites glisser le capteur hydraulique de la liste des capteurs disponibles vers I'emplacement
pression d'injection.

B : sila machine a I'option Freinage dynamique, faites glisser le capteur dans I'emplacement
Pression de freinage

C: cliquez sur "i" pour aller a la fenétre Rapport d'intensification.

Intensification Ratio

@ Ratio |13.34
.»—\I ‘o N
) CANCEL ( ) DOME @

Configuration de la pression d'injection analogique
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Les machines électriques nécessitent qu'un module d'entrée analogique soit cablé a la sortie de
pression d'injection de la machine.

Pressure

Injection Pressure

A

SN 0330000 2310
® Yalue: 12.82 p

Eraking

A : faites glisser I'entré :ction vers I'emplacement
Pression d'injection.

B : cliquez sur le "i" pour obtenir la fenétre mise a I'échelle.

Enter the Al Pressure
Module’s Parameters

Mlexdmum Pressure: 30000 PS5l
@ Yoltage at maximum pressure: |10 v
@ Yoltage at 0 pressure;  (0.0000 v

3 B8
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Configuration du module de séquence

Les Déclencheurs ou les signaux de séquence de machine sont des signaux de 24VCC actif/
inactif provenant des sorties numériques des machines. Le eDART utilise ces signaux pour la
synchronisation. Le module de séquence s'affectera automatiquement a la zone du signal de
séquence.

sequence Signal {1D7)

SM: 02040 00234
: ‘: Value: MAA

A : cliquez sur le "i" pour voir les témoins de déclenchement et les signaux d'affectation.

Les Déclencheurs disent au eDART quand exécuter les différentes fonctions comme la mise a
zéro des capteurs, démarrer des cycles, et calculer des valeurs, il est donc important que les
Déclencheurs soient étiquetés exactement comme ils sont.

Les signaux requis, Top Injection, Dosage et Moule Verrouillé sont pré-affectés au module de
séquence et ne peuvent étre modifiés.

ID7

First Stage

Injection Forward P

—— :
11040005011 Injection Forward

Mot Assigned
1104000501:2

Screw Run
1104000501:3

kMold Clamped
11040005014

Mot Assigned
1104000501 :5

Mot Assigned
1104000501 :6

O O 0O @®@ @ O @

Mot Assigned
1104000501:7

‘ Cancel ‘ ‘ Save ‘
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Les Déclencheurs qui sont connectés mais pas pré-affectés doivent étre étiquetés.

ID7 Shuttle Position #4A

Injection Forward
05040002331

Shuttle Position #B

Mot Assigned

05040002332 Shuttle Position #C

Screw Run .
05040002333 Semi-Auto or Auto
Mold Clamped S
05040002354 Machine in Manual
Mot Assigned .
0504000233:5 < Mold Closing ( : )

Mot Assigned

05040002336 Mold Opening

O O 0Ol® ®@ O @®

Mot Assigned
e kMold Fully Gpen

Second Stage
‘ Cancel ‘ ‘ Save |
First Stage

B : cliquez sur I'emplacement de la borne pour affecter le nom du Déclencheur.

C : sélectionner le libellé correspondant a la séquence branchée.

D : pour annuler I'affectation d'un Déclencheur sélectionné précédemment, cliquez sur le terminal et
le changer a "non affecté".

Il est extrémement important d'étiqueter les Déclencheurs correctement. Laissez-les comme
"Non-affectés" si vous n'étes pas sr.

RJG, Inc. eDART® Software 12



Test des entrées de la machine

Lorsque tous les capteurs ont été affectés, et le bouton "Suivant" est cliqué, le eDART vous méne
automatiquement a I'écran de test des entrées.

Machine Setup Step 3 of6

BASIC INPUTS OUTPUTS TEST OUTPUTS SUMMARY

achine Input Testing

Test all hachine inputs, Set Screw direction and zero Injection Pressure

Machine Animation ® L-pPx
Unused

s |

A)O F Q 1516 @ =R @ wc QO o QO  wanN O sHTL
Injection Forward Mot Assigned Screw Run hold Clamped Mot Assigned Mot Assigned Mot Assigned

Mot Avallable Injection Pressure

Turn pumps an with machine idle

0.2540

— c :‘D Set To Zero <C>

H ‘BHCK ” H )unpo ” CANCEL I-IEXT>

A : pour vérifier les Déclencheurs, surveillez les voyants pour vous assurer que les Déclencheurs
s'allument et s'éteignent aux bons moments.

L'image est une animation de votre machine et doit se déplacer avec la machine comme une aide
visuelle de l'affectation du Déclencheur.

Si l'indicateur du Déclencheur ne s'allume pas, étiquetez cette borne d'entrée comme non utilisée ou
corrigez le cablage au module.

Si le Déclencheur s'allume aux mauvais moments, étiquetez cette borne d'entrée comme non
utilisée ou corrigez le cablage au module. Vous devez revenir a la page Entrées pour apporter des
modifications.

B : cliquez sur ce bouton pour définir le sens de la vis. Reportez-vous a la section Régler le sens de
la vis pour plus de détails.

C : cliquez sur ce bouton pour remettre a zéro la pression d'injection. Voir Mise a zéro de la pression
d'injection pour plus de détails.

RJG, Inc. eDART® Software 13



Réglez le sens de la vis.

Choose the direction the cable
is moving in by touching a picture

Cable extends when screw is mowing forward,

-4
A <777 screw 77777 :)

Cable retracts when screw is mowing forward,

-
<77 7sscrew 77777 c

Set Screw Bottom
= Enc

A: sélectionnez l'option qui correspond au sens du capteur de course.

B : mettre la vis en butée avant (position 0) et cliquer sur le bouton.

Mettre a zéro la pression d'injection

Ceci doit étre complété tandis que la machine n'est pas en injection.

Injection Pressure
Turn pumps on with machine idle.

3

0 @ Set To Zero

A : moteur de la presse en marche et vis d’injection a I'arrét (faire une décompression), cliquer sur
le bouton « mettre a zéro ».

RJG, Inc. eDART® Software 14



Test automatique du Déclencheur

Cette fenétre apparaitra aprés avoir complété la page de test de I'entrée. Si les Déclencheurs sont
incorrectes pendant le cycle, un message d'erreur s'affiche une fois que le travail a commencé.

Following errors have been encountered:

Not Assigned
A
Mo sighal has been received This input
_l is not used
Mold Clamped
Mo signal has been received This input
J is not used
Screw Run
Mo signal has been received This input
—! is not used

Injection Forward

- -JEB

A : cliquez sur la case "Cette entrée n'est pas utilisée" si le Déclencheur ne fonctionne pas ou est
incorrecte.

B : sélectionnez "OK" pour poursuivre sans corriger les erreurs.

C : sélectionnez "Annuler" pour revenir a la page d'entrées d'essai pour corriger les erreurs.

RJG, Inc. eDART® Software 15



Configurer les sorties

Utilisez la page des sorties eDART pour affecter les modules de sortie filaire a la machine.

Machine Setup Step 4 of6

BASIC INPUTS TEST INPUTS

Machine Qutput Settings

Assign hMachine outputs to their correct locations

Sorting

e o

TEST OUTPUTS SUMMARY

Available Sensor

®)

CANCEL I-IEXT’

A : liste des capteurs disponibles - faites glisser les modules de sortie de la liste de capteurs

disponibles dans I'emplacement ou ils sont cablés.

B : si un module est relié au Robot ou au Déflecteur de piéces, placez-le dans la zone Tri. Reportez-

vous a la rubrique Tri pour plus de détails.

C : siun module est relié a la commutation de la machine, placer le dans la zone contréles. Voir la

rubrigue Commutation pour plus de détails.

RJG, Inc. eDART® Software 16




Tri

lorsqu'un capteur de la Liste de capteurs disponibles est tenue au-dessus de la Zone de tri, la
fenétre sera ouverte de fagon a ce que les capteurs peuvent étre déposés dans leurs positions.

Sorting

& sM: 0107500 212:1
@ Failsafe Good Part

- SM: 0107500 212:2
@ Traditional Reject @

A : cliquez sur le "i" pour configurer la sortie du tri.

RJG, Inc. eDART® Software 17



Tri (suite)

Failsafe Good Part Qutput & @

Failsafe Good Part Cutput
Traditional Reject Qutput
Individual Cavity Sorting

Cancel ‘

Confinement de la moulée :

Si la moulée entiére doit étre séparée pour inspection, vous aurez besoin d'un sortie d'un module
ORZ2 cablé au Robot ou au Dispositif de dérivation. Il n’y aura qu’une sortie du module OR2 dans la
Zone de Tri. Cliquer sur « i » et choisir « Sortie Piece Bonne a sécurité intégrée ».

Confinement individuel des empreinte:

Si chaque empreinte doit étre séparée, vous aurez besoin d’une sortie d’OR2 pour chacune d’elle.
Faites glisser tous les entrées OR2 dans la Zone de tri. Cliquez sur "i" et choisissez "Tri d'empreintes
individuelles" pour chaque module.

L'identification des empreintes pour chaque module sera définie dans I'écran Configuration du moule.

RJG, Inc. eDART® Software 18



Contréle de commutation

Lorsque vous maintenez un capteur sur la Boite de contrdle, la fenétre s'ouvrira de maniére a ce que
tous les capteurs de contréle puissent étre ajoutés a liste de contrdle

@ Controls

@  sn: 0307500 99611
- W io P Transfer

A : placez tous les Modules cablés aux contrdles dans la Boite de contréles.
B : cliquez sur le bouton "i" pour configurer le type de sortie de contréle pour chaque module.

C : choisissez le parametre souhaité dans la liste déroulante.

Velocity to Pressure Transfer

Welocity to Pressure Transfer
Inject Enahle
Excessive Rejects e .

Cycle Output Save
Joh Started _

Part Sampled

RJG, Inc. eDART® Software 19



Test des sorties

Utilisez la page de test de la sortie pour assurer que les sorties fonctionnent comme prévu.

Machine Setup Step5 of6

BASIC INPUTS TEST INPUTS QUTPUTS m SUMMARY

Machine Output Testing

Test all Machine outputs

5.

ﬁ'a V=P Transfer % Excessive Rejects

(©)
ol==l ===

e o ®

A : cliquez sur le bouton Test pour tester chaque sortie.

B : vérifiez que le témoin devient vert.

C : vérifier que la LED sur le module de sortie devient verte. Vérifiez que le périphérique alterne
correctement sur la machine, le robot, etc.

Onglet Résumé

cet onglet indique le type, I'emplacement et le numéro de série de tous les capteurs reliées a cette
machine, qu'elles soient en cours d'utilisation ou non. Cliquez sur 'Terminer' pour continuer.

Machine Setup Step 6 of6
BASIC INPUTS TEST INPUTS QUTPUTS TEST QUTPUTS m
Machine Sensor Summary
Werify hachine sensors are correct
Type Location Serial Number Sor By ﬂ
=%
Control Qutput Pack-=Hald Xfer 0107500 209:2 <
o b
nn Digin Inj.Fwd 0504000 2331
nn Digin MIC 0504000 233:4
nn Digin SerewR 0504000 233:3
nn hot Used 0504000 2337
nn hot Used 0504000 233:6
nn hot Used 0504000 233:5
nn Not Used 0504000 233:2
QU Plastic Pressure Injection 0008000 122:1
‘BACK "
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Modifiez la machine existante

N

LOGOUT

LA

MENU

mn

HELP

fa

‘ RJG CHAT

od

SETTINGS

Machine
Arburg

Mold
/10 test mold

Setup
V10 on Arburg

A : cliquez sur le bouton "Machine".

Machine Setup Step 1 of 5

INPUTS

' UNDO

|
Engel >

TFirer |

Amanda\/ > A

@ Arburg

4
>
>

roboshot | W&

|
Create New Machine } i

TEST INPUTS QUTPUTS TEST QUTPUTS

Basic Machine Settings

Mame hachine and input Screw Diameter

Machine Number/Name:

Arburg 105 ‘

Screw Diameter: | 1,100

CANCEL NEXT }

©

B : cliquez sur la fleche située en regard du Nom de la machine pour accéder a la fenétre de

Configuration de la machine.

RJG, Inc. eDART® Software
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Choisissez un Moule existant

Lorsqu'un Moule est créé, le eDART se souviendra de tous les emplacements de capteurs et de
types. Il n'est pas nécessaire de configurer le Moule a nouveau. Au lieu de cela, il vous suffit de le
sélectionner a partir du menu Moule déroulant.

Les Capteurs de pression Lynx sont les identificateurs du moule. Une fois qu'ils ont été configurés
dans un fichier de moule, le eDART se souviendra dans quel Moule ils se trouvent le sélectionnera
automatiquement dans la liste. S'ils sont déplacés a un Moule différent, vous devrez choisir le bon
Moule du menu déroulant de Sélection du moule ou créez un nouveau moule s'il n'existe toujours
pas.

od

SETTINGS

o)

MENU LOGOUT

\ o

HELP G CHAT

'anter |

Yy 2 202020202 "&

RING

Machine
Arburg

Q Mold
V10 test mold

' Setup
V10 on Arburg

A : cliquez sur le bouton "Moule".

B: cliquez sur le bon moule pour le sélectionner.
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Créer un nouveau moule

N'utilisez pas le bouton "Créer nouveau moule" si le Moule a été configuré précédemment. Au lieu de
cela, sélectionnez-le a partir du menu déroulant.

ERER fm et =l

MENU LOGOUT HELP G CHAT SETTINGS

'iFuter |

RING
rulers
g

Machine
Arburg

test1
test2

Mold

V10 test mold

Two Rulers

>

7 \ @ Y10 test mold P
Setup -

A : cliquez sur le bouton "Moule" pour obtenir le menu de moules.

B : cliquez sur le bouton "Créer un nouveau moule".

Lorsque le bouton "Créer nouveau moule" est sélectionné, la fenétre de réglage de moule apparaitra.

od

SETTINGS

5| 2,

‘ [ HELP ”
Mold Setup Step 1 of 5

BASIC INFO INPUTS QUTPUTS TEST QUTPUTS SUMMARY

Basic Mold Settings
Mame old and input basic Mold Information

S

RJG CHAT

Mold Hame/Humber:

V10 test mold

Humber of Cavities:

8

e o
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Placer les Capteurs / Affectation de capteur

Mold Setup Step 2 of 5

QUTPUTS

Mold Sensor Settings

TEST QUTPUTS

Assign Sensors to their Locations in the hold

SUMMARY

Available Sensors

Clear list
SM: 0422401 024:1
é L5-B-127-500

EM: 0506000 404:1

QU 181-0-¥1

EM: 0302100 963:1

@, PZiLRAF-3

@ sos et 1

SN: 0422401 02511
é LS-B-127-500

Sh: 0802100 962:1

@} FE/LXAF-3

Sh: 0802100 964:1

@ FE/LXAF-3

V10 test mold @

Mold Sensors

0 Sensor(s)

1

0 Sensor(s)

©

2

0 Sensor(s)

3

0 Sensor(s)

4

0 Sensor(s)

=

CANCEL NEXT’

la partie Nom du Moule reflétera le nombre d’empreintes entrées pour le Moule.

B : liste des capteurs disponibles - Faites glisser un capteur de la "liste de capteurs disponibles" sur
la gauche dans la bonne empreinte du Moule sur le c6té droit de la fenétre.

cette empreinte uniquement. Placez

le capteur dans le bon emplacement dans i
I'empreinte. Voir Emplacement du capteur
dans I'empreinte pour plus de détails.

ASIC INFO

lorsque vous placez le capteur au-dessus
de I'empreinte, une fenétre apparait pour

[

OUTPUTS TEST OUTPUTS

Mold Sensor Settings

Assign Sensors to their Locations in the Mold

SUMMARY

able Sensors
it

SN; 0422401 02411
L5-B-127-500

SN: 0902100 96311
PZ/LXAF-5

D : trier les capteurs soit par Numéro de série ou
le Numeéro de modéle.

RJG, Inc. eDART® Software

i ﬂ ‘ Mold 5 Reset
End of Cavity
Shi: 0508000 404:1
QU 1681-D-VI Sh: 0902100 961:1 C
<& End of Cavity & \
—
SN: 0902100 964:1
& paiwr-s
Mid Cavity
Post Gate
T

24




Emplacement du capteur dans I’empreinte

La fenétre individuelle d’empreinte apparaitra lorsqu'un capteur est maintenu sur une cavité dans la
fenétre de moule.

C) Mold i 1 Heset

End of Cavity
@ SN: 0123600 12311
é End of Cavity

kMid Cavity

Post Gate

30302100 2942

A : placez le capteur dans le bon emplacement dans la fenétre individuelle d’empreinte .

Apres seuil, milieu d’empreinte ou fin d’empreinte - |l peut y avoir plusieurs capteurs
dans une méme empreinte.

B : cliquer sur "i" pour afficher la fenétre "Config capteurs de moule". Voir la fenétre "Config
capteurs du moule"  pour plus de détails.

C : liquez sur le bouton Moule pour revenir a toutes les cavités.
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Config capteurs de moule

tensiométre
Lorsque "i" est sélectionné en regard d'un capteur indirect, une fenétre apparait pour permettre
I'entrée d'une taille d’éjecteur ou de broche.

Mold Sensor Config

Ejector Pin: — Mold Sensor Config
Sl ©)

Diameter: |0.1250 in =
OFST=2 Fras

|_| Use this value as default

@\ @

: choisir d'entrer le diameétre de I'éjecteur ou de la broche.

(m)

‘ J Use this value as default ‘

: entrez le diameétre de broche d'éjecteur.
: choisissez d'entrer la surface de la broche/lame.

: entrez la surface de la broche/lame.

m O O W >

: siles broches sont toutes de la méme taille, sélectionnez cette option.

Config de capteurs du moule - Piézo - Indirect

a: choisissez le type de Piézo dans la liste déroulante.

Mold Sensor Config
‘ ﬁ a ) Mold Sensor Config
Model #: (9211

Model #: ‘9211

Sensor Full Scale: Newtons

Sensor Full Scale: Newtons
Sensor Sensitivity: pCiNewton e

Sensor Sensitivity: pC/Mewton

WO |E S|E|(c)

‘ ‘J Use this value as default @ ‘ ‘ || Usethis value as default

CANCEL DONE
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Config de capteur du moule - Piézo - Montage a fleur

En cliquant sur le bouton "i" d’'un capteur, la fenétre d’identification s’ouvre. Si vous utilisez un
adaptateur de capteur au lieu d'un capteur Lynx vous aurez besoin d'identifier quel capteur est
connecté a l'adaptateur.

Mold Sensor Config

@ Model #: [6157B =
oo - IO

=

Adaptateur de capteur Piézo

Mold Sensor Config

@ Model #: |6157B i

Sensor Full Scale: |z000.0000 | |bar &=

Sensor Sensitivity: |3.4000 pC/bar

J Use this value as default

CANCEL ‘ ) DOME ‘

RJG, Inc. eDART® Software 27



Localisez les Capteurs

Si 'emplacement des capteurs dans le moule n’est pas connu, I'onglet "Affectation du capteur" peut
aider a les localiser. Lorsque le moule est initialement configurée, la liste de "Capteurs disponibles”
aura un choix "Effacer la liste" pour vous aider.

Mold Setup Step 2 of 5

BASIC INFQ m QUTPUTS TEST QUTPUTS SUMMARY

Mold Sensor Settings

Assign Sensors to their Locations in the hold

(A> Available Sensors Sart By | Serial # :l L‘Mold H 3 Reset

| CearList Full List

End of Cavity

Mid Cavity

Post Gate

A : Cliquez sur "Effacer la liste" pour supprimer tous les capteurs de la liste "Capteurs disponibles".

e

Appliquez de la pression sur chaque capteur; ou broche.

1
Assign &

Capteurs indirects :
1. Ouvrez le moule
2. Sortir la batterie d’éjection (NB : si double-indirect, la || St eoer=e"
batterie d’éjection doit étre en position 0) wommms @)
3. Poussez sur les broches une a la fois & rznar-s
4. Prenez note de I'ordre de pression sur les broches

Capteurs directs
1. Appliquez la pression sur les capteurs
2. Prenez note de l'ordre de chargement des broches
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Localiser les capteurs (suite)

Les capteurs apparaissent dans la "Liste de capteurs disponibles™ quand leur pression est
appliquée.

Mold Setup Step 2 of 5

BASIC INFO “ QUTPUTS TEST QUTPUTS SUMMARY

Mold Sensor Settings

Assign Sensors to their Locations in the hvold

Clear List

(C\g Available Sensors Sort By H V10 test mold
-

Mold Sensors

1 Sensor(s)

SH: 0422401 02411 @ SN: 0422401 025:1 @
é L&-B-127-500 é L5-B-127-500 1
@ E 1 Sensor(s)

SM: 0506000 404:1

% 181-D-I 4

0 Sensor(s)

3

0 Sensar(s)

a

0 Sensor(s)

=

‘ ‘BACK ] H 'UNDO ” CANCEL

C : surveillez I'apparition des capteurs dans la "Liste de capteurs disponibles".

D : les capteurs seront numérotés dans l'ordre dans lequel ils auront détecté la pression.

E : faites glisser les capteurs dans leur bonne empreinte et leur emplacement.
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Configuration du confinement individuel des empreintes

Chaque confinement individuel d’empreinte nécessite d’affecter une sortie d'un module OR2-D.
Dans la configuration de la machine, chaque relais doit avoir été identifi€ comme « Tri d’empreinte
individuel ». Tout relais étiquetés comme tels apparaitront dans la “liste de capteurs disponibles”.

Il est utile de noté quelle sortie est cablée a quelle entrée du robot.

Mold Setup Step 3 of 5

BASIC INFO INPUTS TEST QUTPUTS SUMMARY
Mold Cutput Sensor Settings
Assign Sensors fo their Locations in the hold
Available Sensors Son B m
@ D i -H V10 test meld A
1
@, Sh: 067500 09221 @ SN 0807500 092:2 0 Sensor(s)
@ ORz-D @7 ORz-D 2
0 Senseris)
SM: 0607500 093:1 78 Sh: 0607500 093:2 3
@7 OR2-D @T CR2-D -

0 Sensor(s)

4

0 Sensor(s)

3
0 Sensor(s)
]

i ’

A : la partie Nom du moule de l'affichage reflétera le nombre d’empreintes entrées pour le Moule.

B : liste des capteurs disponibles - Faites glisser un capteur de la "liste de capteurs disponibles" sur
la gauche dans la bonne empreinte du Moule sur le c6té droit de la fenétre.

C:

lorsque vous placez le capteur au-dessus de I'empreinte, une fenétre apparait pour cette
empreinte uniquement. Placez le capteur dans le bon emplacement dans I'empreinte. Voir
Emplacement du capteur dans I'empreinte pour plus de détails.

Assign Sensors to their Locations in the fold

SO By M L‘Mold H 2 Reset

Cavity Sorting
00 093:1

%8 SN: 0607500 092:2
@7 Cavity Soring

Valve Gate

D : trier les capteurs soit par Numéro de série ou par Numéro de modele.
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Configuration du moule - Test des sorties

Meold Setup  Step 4 of 5

BASIC INFO INPUTS QUTPUTS m SUMMARY

Test Mold Outputs

Click on sensors to test Mold Outputs

Open Gate #8 Cavity Sorting #5:6 Open Gate #4 Cavity Sorting #2

- ®(s)
=~

M ‘ BACK H ) unno CANCEL I'IEXT}

A : cliquez sur le bouton Test pour tester chaque sortie.

B : sile test est réussi le voyant associé a cette sortie s'allume en vert.

Configuration du moule - Résumé
En un coup d'ceil vue de tous les capteurs, leur placement dans le moule et leurs numéros de série.

A : triez par empreinte, type, emplacement ou numéro de série.

Meold Setup  Step 5 of 5

BASIC INFO INPUTS OUTPUTS TEST QUTPUTS m

Mold Sensor Summary

Verify Sensor Locations are Correct

Cavity Type Location Serial Number Sort By E
Cavity f
Wold <P Runner 0902100 962:1 Tpe s
2 é End of Cavity 0422401 025:1 Location
Setal #
z .:_.1 Unknawn 0607500 032:2
4 :} Valve Gate 0607500 093:2
6 :} Unknown 0607500 032:1
7 @ Post Gate 0302100 964:1
& :} Valve Gate 0607500 033:1
Unassighed @ Unassigned 0902100 963:1
Unassigned @ Unassigned 0902100 961:1

M ‘ BACK H 'UNDO CANCEL FII'IISH>
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Modification des moules existants

FAE

MENU LOGOUT

HELP RJG CHAT SETTINGS

| EEE

([Fiter |

RING
rulers

g
test 1

¥
>
Two Rulers >
4

/ 3 @ Y10 test mold
Setup

Machine
Arburg

Mold
V10 test mold

A : pour modifier un moule existant, cliquez sur le bouton "Moule".
B : cliquez sur la fleche située a c6té du Moule qui doit étre modifié.

C : allez al'onglet ou champ approprié pour effectuer les modifications requises. Cliquez sur
"Suivant" jusqu'a ce que le dernier écran soit atteint. Cliquez sur "Terminer' pour continuer.

| 0 fa
MENU LOGOUT HELP RJG CHAT SETTINGS
7\
Mold Setup Step 1 of5 @

BASIC INFO INPUTS OUTPUTS TEST QUTPUTS SUMMARY

Basic Mold Settings
Mame Mold and input basic hold Information

Mold Name/Number:

‘ V10 test mold

Number of Cavities:

‘ BACK ) unpo CANCEL m;xr’
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Vue d'ensemble du processus de configuration

Configuration

Utilisez ceci pour créer une nouvelle configuration ou si quelque chose a changé dans un processus
enregistré qui aura une incidence sur les paramétres d'alarme ou la synchronisation de l'appareil de
de séparation de la piéce. L'enregistrement d'une nouvelle configuration pour le nouveau processus
vous permet de revenir a I'ancien processus a un moment plus tard si nécessaire. (Se référer au
processus manuel d'installation pour plus de détails)

MENU LOGOUT HELP RJG CHAT SETTINGS
Fiter ]
© 10 on Arburg b

Machine
Mega

>
[ Mold A
V10 test mold -
Setup
o .

Setup
Notes

A : Cliquez sur le bouton "Configuration" de la page d'accueil du eDART.
B : cliquez sur le bouton "Créer un nouveau processus".

Configuration de base

.

HELP

{ fa

RJG CHAT

[ SETTINGS

ki o |

HELP

[ fa

RJG CHAT

{ SETTINGS

i | 2
MENU LOGOUT

Process Setup Step 1of4
Process Setup Step 10f4

ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS
ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Basic Process Seftings i ing:
Basic Process Settings Basic Process Settings

Narme your Process and Input notes about Process
Name your Process and input notes about Process

Setup Name: Setup Name:
‘ Arburg V10
Standard Cycle Time: Standard Cycle Time:

|

Lorsque "Créer un nouveau processus" est sélectionné, I'écran de configuration de processus de
base apparait.

[>=

’[ L

A : entrez le Nom du processus.

B : entrez le temps de cycle standard pour ce processus

RJG, Inc. eDART® Software 33



Limites d'alarme

Cliquez sur le bouton "Suivant" sur la page "Limite d'alarme". (Se référer au manuel d’installation
pour plus de détails)

Cette configuration comprend I'ajout d'Alarmes/Avertissements de processus et de contrbles de
Déflecteur/Robot de pieces.

Quand une alarme ou un avertissement de processus est ajouté, le eDART affichera a la fois
une alarme haute et basse. Ces niveaux d'alarme peuvent étre réglés soit automatiquement ou
manuellement en fonction des caractéristiques qualités de la piéce.

<3| (2] fa o
A LOGOUT HELP RJG CHAT SETTINGS
Add Alarms
s Setup Step 2 of 4
BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS ﬁ Machine Ill Mold Material
Alarm Limit Settings
Choose Alarm variables and set upper and lower limits A -
Ie Time ©
L ~
Cycle Name ‘ Type ‘ Value ‘ Low ‘ High ‘ Units Decompression P Shat Stola © F
Fill Speed ©  sShot Stroke #
Fill Time 8
Hold Time A
Peak
Process Time
| Shot Stroke Minimum '
ADD REMOVE
KN ES

A : cliquez sur le bouton "Ajouter alarme". Lorsque le bouton "Ajouter alarme" est sélectionné, le
eDART affichera la liste des alarmes disponibles.

B : Choisir les positions que vous souhaitez surveiller ou alarme

C : cliquez “Complété” pour appliquer des Avertissements et des Alarmes lorsque vous avez terminé.
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Actions de tri

Cliquez sur le bouton "Suivant" sur la fenétre "Actions de tri". Cette fenétre permettra d'entrer des
commentaires sur la fagon de traiter le signal de sortie de tri afin d'assurer que les pieces atteindront
la bonne destination. (Se référer au manuel d’installation pour plus de détails).

(2] fa
MENU LOGIN HELP RJG CHAT SETTINGS
Process Setup Step 3 of 4
BASIC ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Sort Settings
Set timing and options for part segregation

Diverter Timing Controls

G w Hold diverter position until alarm changes
e J Hold diverter position 2.00| seconds after end of mold clamped
‘ Reject 1| shot(s) after machine has been down

@ | Delay diverter outputs for 1| cycle(s)

{CLEAR DELAYED DIVERTER OUTPUTS

< BACK ) unpo CANCEL I-lEXT’

A : cochez cette case pour tenir le Déflecteur de piéces dans une position jusqu'a ce qu'il y ait un
changement dans ['état d'alarme.

B : cochez cette case et entrez la quantité de temps que le contact devra étre tenu fermé quand un
signal de bonne piece est généré.

C : pour utiliser la fonction "Rejeter apres arrét", cochez cette case et entrez le nombre de piéces
a étre rejetées apres que la machine a subi un arrét.

D : pour utiliser la fonction "Délais de déflecteur", cochez cette case et entrez le nombre de cycles
que vous aimeriez pour retarder la sortie. Utilisez cette fonction pour les transporteurs qui ont
de nombreuses piéces avant que le Déflecteur ou les processus au-dessus du moule qui ont
des alarmes définies lors du 1er cycle.
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Paramétres de contréle

Cette page permet a l'utilisateur de configurer la fagon dont les alarmes sont calculées. |l contient
également les paramétres pour des configurations supplémentaires des configurations de sortie.
Cette page permet la modification des Limites d'intégration et pour la configuration de sorte que
vous puissiez voir une chute de température au lieu d'une élévation de température dans les LSR ou
d'autres matériaux vulcanisés. (Se référer au manuel d’installation pour plus de détails).

e fa

MENU LOGIN HELP RJG CHAT SETTINGS

Process Setup Step 4 of4

BASIC ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Control Settings

Set integration limits and additional sorting tools

Computations

Consider cavity full when - ﬂﬂ
plastic pressure reaches 1000, at |End of Cavity
End of cavity pressure integrals and compute alarm outputs at:

Integration Limit End: ‘Screw Run End E‘

More

< BACK 'UNDO CANCEL FINISH>

A : cliquez ici pour plus d'options de contrdle.

e fa

MENU LOGIN HELP RJG CHAT SETTINGS

Process Setup Step 4 of4

BASIC ALARM LIMITS SORTING ACTIONS

Control Settings

Set integration limits and additional sorting tools

Computations Consider cavity full when i .
- plastic pressure reaches 1000, #5 |[Endiot Cawty ki

End of cavity pressure integrals and compute alarm outputs at:

Integration Limit End: ‘Screw Run End E‘
Peak Computation”Op ion: ‘Integration Limit E‘
Start.of Injection + x seconds

Injection Forwrard defay il
after Mold Clamned:

Falling Temperation Detection

’3 Less
\./
‘BACK )unbo CANCEL FII-lISH’

B : cliquez sur "moins" pour les cacher.

C : cliquez sur "Terminer" pour achever le processus de configuration et revenir a la fenétre
principale.
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Démarrer le travail

Une fois que vous avez configuré la machine, le moule, et le processus comme on I'a vu dans les
pages précédentes, vous étes prét a démarrer votre travail.

N fa

MENU ‘ LOGOUT ‘ HELP RJG CHAT SETTINGS

Machine
Arburg

Mold
V10 test mold

Setup
V10 on Arburg

Setup
Notes

®

A : pour lancer I'application, cliquez le bouton au bas de I'écran.

Vue d'ensemble du travail

En haut de la page de présentation sont quatre "boutons". Ces options vous permettent de naviguer
entre les écrans. Vous pouvez cliquer sur chaque bouton ou utiliser les fleches pour aller et venir de

meme.
DOOC
40 4 (%) fa
MENU LOGIN Job Overview HELP RJG CHAT SETTINGS

Arburg V10 test mold ¥10 on Arburg

Machine Cycle

|
== T

Touch for Cycle Graph

STOP JOB

i tim

N e
8RR R A A A R A AR AR

: Une vue d'ensemble de la production: en un seul coup d'ceil des informations de base

A
B : graphes de cycle et de tendances
C : journal d’audit

D

: diagnostique
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(Résumé du travail - suite)

Sur cet écran, vous pouvez voir :

<0 v (2 a

MENU LOGIN Job Overview HELP RJG CHAT SETTINGS

Arburg V10 test mold V10 on Arburg

Machine Cycle

|
Smn

Touch for Cycle Graph

@ -
10
-
IEIE 4
B ik

e
A A A A A

STOP JOB

ol

i

A : état de la machine
B : indicateur d’état Machine, Matiere et Moule
C: ouitils logiciels et options

D: décompte des bonnes / mauvaises piéces et historique de 100 injections

Affichage graphe de cycle et du résumé

A : graphe de cycle

<@ b (7] fa

MENU LOGIN Job Summary HELP RJG CHAT SETTINGS

B : graphe de tendance

Graph Controls Template Controls |7 Overlays @ Zoom @ ‘

T
PP, Injection
A PP, End of Cavity #2

PP, End of Cavit;

PP, End of Cavity #1

- —
PP, End of Cavity #1 0(T=1
|-0.158 (T=-0.181)
0 (T-0),

Jul 14,10 : 58 : 19

Graph Controls Add Note

Sequence Time
B Fill Time
Injection Integral

Injection Pressure

Peak
Enl of Cavity 46

Peak.
End of Cavity 47

5118 ThuJul 1409:54:34 Thu Jul 14 10:58:14
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Graphe de cycle

Le graphe de cycle est I'endroit ou les données en temps réel sont affichées visuellement. Tous les
capteurs actifs seront disponibles pour les afficher sous la forme de graphe en temps réel.

(F)

Graph Controls Template Controls

I~ Overays @ Z\oun: @ :E)

® ©

0537 (T=0.532) oo
""""""""""""
o\
Tras (T=2836) *
T :-:":":“:"--—--.:___—‘__ ____ e e e e — - -
N
| | | | : ;---"‘::::::---,::!:::IZZ::::::::::::IIIIIIII.'IIII:::::I:::::::::::::I::::::::::::":::::::::
@
[ |
Jan 04, 21 : 57 : 28

A : zone du graphe principal. Tous les graphes en temps réel seront affichés dans cette zone.

B : Aide a l'interprétation graphique. Cet écran montre des courbes échantillons et offre des

descriptions des fonctionnalités importantes de chaque courbe.

C : Laps de temps visible sur le graphe. Ces valeurs peuvent étre modifiées pour montrer une partie

du graphe en détail.

D : zone d'entrée/sortie numérique du graphe. Les signaux marche/arrét peuvent étre affichés dans
cette partie du graphe. Ces signaux comprendrait les séquences machine, les sorties de

commande, et le tri des sorties.

E : cliquez sur ce bouton pour maximiser ou minimiser le graphe.

F : utilisez les signes plus et moins pour zoomer et dézoomer. Le graphe commencera toujours a

partir de 0 secondes lorsque vous effectuez un zoom.
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Graphe de cycle (suite)

Graph Controls T late Control (
‘_rap ntrols  Templa ntrols o~

PP, Injection
Ve, Injection

) J7 Ovedays @ Zoom @

®

K

Jan 04, 21 : 57 : 26

G : cliquez sur ce bouton pour superposer tous les cycles a venir sur I'écran.

H : curseur. Le curseur peut étre placé sur le graphe pour afficher les valeurs pour les courbes a
des moments précis.

I: Le Temps dans le cycle sera affiché en haut du curseur.

J : [l'étiquette horodatrice pour l'injection actuelle est affichée ici. Toutes les injections sont
différenciées par cette étiquette.

K : chaque courbe affichée sur le Graphe de cycle aura un bouton d'identification de la courbe. Le
nom de la courbe sera affiché sur le bouton et sera la couleur de la courbe.
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Menu de Commandes du graphe de cycle
Mise a I’échelle automatique

Graph Controls Template Controls
i Graph Controls

] Auto Scale

‘ Set Fill Volume at Cursor

T Ovedays @ Zoom @

‘ B j“;gzg:u.saz) —.

Add a Curve
B43 (T=342) . e R
Tpras (T-2836) ’
o ____ :":":":':------._:___—‘__ ———— i
......... Yo
| | | | e, — ! E——
‘
0.00 =0 Jan 04, 21 : 57 : 26

A : cliquez sur le menu "Commandes du graphe".

B : cliquez sur "mettre a I'échelle-auto” dans le menu. Les courbes se mettront automatiquement a
I'échelle pour s'insérer dans I'écran.

Réglez le volume de remplissage au curseur

Le eDART utilise I'aire sous la partie de remplissage de la Courbe d'injection selon une Mesure de
viscosité efficace puisque l'aire varie directement avec la variation de la viscosité. Cette valeur est
correcte uniquement lorsque calculée au cours de la partie de remplissage dynamique du cycle.
Pour vous assurer que cette derniere est calculée a un endroit appropri€, le volume au moment de la
commutation doit étre entré dans I'eDART.

PP, Injection
EOC #1;A
Ve, Injection

F”‘-
iﬂ -0/,

Graph Contrals Template Controls I Overlays @ Zoom @ ‘

0.306

2497 f =12326)

0.443 (T=0.443)

Graph Controls
Auto Scale
Set All Volume at Cursor

(o)

Add a Curve

M3, Fill

MS, Hold
PCOOL

A : placez le Curseur au moment de la commutation sur le Graphe du cycle.

B : cliquez sur le menu "Commandes du graphe".

C : cliquez sur "Régler le volume de remplissage au curseur". L'eDART utilisera la mesure du
volume a ce point comme point d'arrivée pour les Mesures de viscosité efficace.
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Valeurs par défaut du Graphe de cycle

A : pour voir les valeurs numériques sur les courbes sur le Graphe du cycle, cliquez sur votre
curseur sous la valeur de la courbe que vous souhaitez voir.

L& | <8 [2 .8

LOGIN Job Summary HELP

RJG CHAT SETTINGS
Graph Controls Template Controls [T Overlays 0404 H:S:g;‘-:li

L3684 (T=0.378))
0363690 (T=3630)
PP, Injection Add Summary Data 3450 (T-3410)

3320 [T 3310]
PP, End of Cavity #2 [3230 (T=3210)

ﬁ Machine l.l Mold Material

PP, End of Cavity #3

PP, End of Cavity #1 Average Value

=~  Summ Data Table
=Y = ssure
Hame

Sequence Time:Fill Time Integral

Cycle Time
=2 :

Decompression
Graph Controls Add Not

Fill Speed

Sequence Time Fill Time
Fill Time
————————— Fill & Pack Integral

miection mtegral [T T S I T T T

Injection Pressure
””””” CANCEL 3 T T
Peak )

Value
00100

Tpl
0.0100

0.0%

CEECCl | 5118 ThudJul1411:13:21

Thu Jul 1412:16:57 ]

B : lorsque 4 ou plusieurs capteurs sont présents, un graphe a barres peut également étre obtenu
en cliquant sous la courbe désirée.

1@ 4 € fa

MEMNU LOGIM ] Job Summary ” HELP ]J RJG CHAT SETTINGS
Graph Controls Template Controls [T Overlays 3332 ﬂ 3;39}

3 (T=5139)

~7 Summary Bar Chart 0 3%3 g gg;g;

| 0.139 | [sec. Balance: 75 %
Fast
Scale

Options

Cavity [
Slow

Process Time  Volume at Fill| Peak | Injection Integral| Cycle integral | Cooling Rate
EOC EOC EOC EOC

0.236 Cavity Al in Cavity

Graph Controls Add Note S zm @B

Sequence Time !‘
Fill Time

Injection Integral
Injection Pressure

Peak
End of Cavity #8

Peak
End of Cavity #7

Hotes-=
Scrollbar-

5118 Thu Jul1411:15:52

ThuJul 14 12:19:28
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Journal d’audit

MENU ‘ H LOGIN ” Audit Log H HELP ” H RJG CHAT ” SETTINGS
DatefMime 'V Activity User Detail
2014/05/08 07:08:28 Sensor 09 021 00963:1: Admin Piezo Adapter
piezo_type
2014/05/08 07:08:28 Sensor 09 021 00961:1: Admin Fiezo Adapter
piezo_type
2014/05/08 07:08:18 Job Started Adrmin arbury
2014/05/08 07:06:03 Saved Mold Setup Admin Y10 test mold
2014/05/01 14:15:04 Job Stopped. admin
2014/05/01 14:14:55 Sensor 09 021 00961:1: Admin Fiezo Adapter
piezo_type
2014/05/01 14:14:44 Jaob Started Admin Arburry
2014/05/01 14:14:38 Saved Mald Setup Admin W10 test mold
2014/05/01 14:11:38 Job Stopped. Admin

A: trier par date, activité ou utilisateur, permet de voir quelles modifications ont été apportées au
cours d'une période de temps, et qui les a faites.
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Page de diagnostic

W [6] J Diagnostic { [ =l )=l ) . } 9 J ’Q ﬁ
MEHU LOGIN il o o HELP RJG CHAT SETTINGS
. PN v 8 J % J & P
Serial # - Attached to Sensor Type Location Status
@ Diagnostic Info Port 1 ok
- Diagnostic Info Port 2 ok
N
B Y b 01236001231 kdald Ejector Pin Force End of Cavity #1;4 Walid
04075000371 Machine Control Output Y-=P Transfer Walid
@ 0407500037:2 kachine Sorting Cutput Reject Control Walid
@ 04600001 36:1 kachine Stroke Injection Walid
@ 0460000136:2 kachine Welocity Injection Walid
0504000261:1 kachine Seq. Module Input Injection Forward Yalid
05040002613 kachine Seq. Module Input Screw Run Yalid
’ ' . 0504000261:4 kachine Seq. Module Input told Clamped Yalid

A : cliquez sur la fleche ou le quatriéme point pour obtenir la page de diagnostic.

B : cliquez sur le triangle pour afficher des informations sur I'état du capteur.

Sensor Status 0123600123:1 End of Cavily #1;A8

Preload 0%

fero Offset 0.9463 %

Sensor Calibration

Preload should be Green.

If Preload is Yellow or Red, check the sensor pocket bare
for proper depth. Pocket cormers need to be sharp, remove
any radius.

Zero Offset should be Green.

Ifthe sensoris Yellow, the sensaris maost likely functional
but should be calibrated at your convenience. If the sensor
is Red, the sensor is no longer functional. Return the
zensor to RJG for Recalibration.

View Raw Data 1 @

C : cliquez sur le bouton "Vue des données brutes" pour afficher des informations plus détaillées sur
le capteur.

-
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Acces et visualisation a

distance I'eDART

Cette rubrique contient la description des options d’accés et

de visualisation a distance offertes par 'eDART.

7.28.2016
Rev E.5.2
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Acceés a distance
Visualisation du eDART

En premier, il faut déterminer vos intentions concernant 'usage de votre systéeme. En général, vous
voudrez effectuer les fonctions suivantes:

» Visualisation du procédé actif (en temps réel)
» Copier/déplacer des données, des courbes-étalons, etc.
» Analyser des données

Mais avant de pouvoir exécuter ces fonctions, vous devrez établir une connexion physique a partir
du eDART vers l'ordinateur distant. Les options pour la visualisation a distance sont énumérées et
décrites ci-dessous. RJG recommande fortement d’utiliser une connexion Ethernet a cause de sa
vitesse et sa facilité d’utilisation.

Faire le lien Al

Ethernet (methode preféree) L'installation de Phindows et/ou
Une connexion Ethernet relie 'eDART a 'autre ordinateur de InsightPro™ est requise.

ou a un réseau afin que l'information puisse étre
transmise entre eux. Voir la rubrique « Etablir la connexion » pour obtenir des instructions détaillées
sur I'établissement de la connexion Ethernet.

» Reéseau : Un eDART peut étre relié au réseau local du bureau a travers un concentrateur.
» Cable croisé : Permet a 'ordinateur de communiquer directement avec un eDART sans utiliser
de concentrateur.

Les instruction détaillées sur I'établissement d’'une connexion par modem se trouvent dans la
rubrique « Etablir une connexion ».

Apreés avoir établi une connexion physique avec le eDART, vous pourrez choisir les fonctions que
vous desirez exécuter :

1. Analyser les données
Utilisez le programme Analyseur pour visualiser les données sauvées par 'eDART. Référez-vous a
votre Guide d’InsightPro™ pour toutes information sur Analyzer.

2. Copier/déplacer des données, des courbes-étalons, etc.

Utilisez le programme « Filezilla » pour copier ou déplacer les données, les courbes-étalon ou autres
fichiers du eDART a votre ordinateur de bureau, ou a tout autre endroit ou cette information pourrait
étre envoyée par courriel, brllée sur disque compact, etc. Référez-vous a la page 8 de la présente
rubrique pour trouver les informations concernant le programme FTP Filezilla.

3. Visualisation du procédé actif
Chaque ordinateur a distance qui désire visualiser un procédé actif doit avoir une licence de
Phindows.

4. Actualiser votre logiciel eDART
Vous pouvez actualiser votre logiciel eDART a travers une connexion seérie ou Ethernet.
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Connexion Ethernet

Réseau
Afin de brancher votre eDART au réseau local existant, NOTE
branchez le cable Ethernet dans la fiche RJ-45 du eDART.
Branchez 'autre extrémité du cable Ethernet dans une fiche U,” cable doit relier 'ordinateur au
du concentrateur. reseau.

Céable croisé

Afin de brancher votre eDART directement a un autre ordinateur (sans concentrateur), branchez un
cable Ethernet croisé dans la fiche RJ-45 du eDART. Branchez l'autre extrémité du cable dans la
fiche de réseau de l'ordinateur.

Votre ordinateur devra avoir une adresse IP fixe (qui

correspond a celle du eDART). Vous pouvez aussi Vous devez fermer Phinwindows
fixer 'adresse IP du eDART afin de correspondre a avant de débrancher le cable
celles du réseau. Sélectionnez « Configurer eDART Ethernet de simulation de

» a partir de I'icone QNX dans la barre d’outils du concentrateur

eDART. Ceci évitera les problémes causés par
le changement de I'adresse IP chaque fois que vous déplacez I'ordinateur. Pour de plus amples
renseignements, référez-vous a la rubrique « Configurer le eDART »dans Helpviewer.
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Visualisation du procédé actif

Phindows

Le programme Phindows permet aux utilisateurs sur des plateformes Windows a distance d’établir
une liaison et d’interagir avec les applications opérant dans un environnement QNX (e.g. eDART).

Vous pouvez visualiser les applications a partir d’autant de stations de travail que vous désirez. Vous
devrez, par contre, avoir une licence de Phindows pour chaque station de travail. Phindows est un

logiciel optionnel du systeme eDART.

Installation

1. Sélectionnez « Exécuter » a partir du menu
Démarrer

2. Entrez « A:\setup.exe »

3. Cliquez « Ok ».

Vous pouvez aussi créer un raccourci Phindows pour

chaque eDART.

1. Cliquez sur Parcourir afin d’utiliser I'Explorateur
Windows pour trouver Phindows.exe dans C:\

Program Files\RJG Insight\Photon\phindows.
exe.

2. Cliquez le bouton de droite de la souris sur
Phindows.exe

3. Sélectionnez « Créer un raccourci ».

4. Cliquez le bouton droite de la souris sur le

raccourci et sélectionnez Propriétés a partir du menu.

(Visualisation du procédé actif - suite)

5. Cliquez I'onglet Raccourci.

Shortcut to phindows.exe Properties

2=

General Shartcut | Securityl

% Shortcut to phindows. exe

T arget bype:

Application

T arget lozation: Phatan

Target: "C:\Program FilesAAJG InsightsPhoton\phindows.

[¥ Funin separate memony space [ Fun as different user

Start ir: I"I:: “WPragram Filez\RJG |nzightsPhaton”

Sharbzut key: INu:une

Bun: I Mormnal window j

Comment: I

Find Target... | Qhangelcon...l

OF. I Cancel | Apply |

6. Modifiez la Cible pour qu’elle lise : C:\Program Files\RJG Insight\Photon\phindows.exe -t

(adresse IP) -n (numéro de nceud) -u -o1.
7. Cliquez OK pour sauver les changements
8. Vérifiez que I'eDART est attaché au réseau
9

Double cliquez le raccourci afin d’exécuter le programme
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Localisateur d’eDART

Localisateur d’eDART se trouve sur le CD InsightPro™. Il est utilisé parallélement avec Phindows afin

de visualiser les fenétres du eDART a partir d’'un ordinateur Windows.

» Double cliquez I'option Localisateur d’eDART situé dans le répertoire du Systéme RJG Insight

sur le Bureau.

» En premier, choisissez Fichier, Configuration. Utilisez le bouton Navigateur (...) afin de choisir le

chemin pour Phindows.
» Une fois terminé, cliquez Ok.

Customize Settings

Path to Bhindows:

¥ Unlock Cursor Mode

[T Show Background [ Tile Image

Background Image:

Ok

Cancel |

|

Ensuite, recherchez les eDARTSs sous I'entéte de colonne “Nom de machine”. Double cliquez le nom

désiré afin de visualiser le logiciel pour ce eDART.

O «DART Locatm

Fil= Yiew Hdp
Machine Mame Met Group Svstem Type _onnection Info I
FlanuiZellfviachine TOUr SroUp eLaRT #1001 192 165110185731
Flant_elllMachine Tour Group eDART #205 192 1621205485731
FlantCellitachine Tour Group eDaRT #1086 192 162110645721
E}aﬂﬁenmﬂcwm FUF gFDUD eDART#150  192.168.1.15045731
aniCellhachine Qur Group o
FlantCellMisching FOUr GroUp egﬁg¥§;g§ ::gg::ggjlégﬁﬁg;gq
FlantCellihachine YoUr Group = S i
FlantiCellhachine Tour Group eLIART #1012 192102, 1. 102145731
FlantCeallihachine FoUr GroUp eDART #2006 192 162120882731 #|
Puzh fo Start
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Si les noms des eDARTs™ n’apparaissent pas, vous devrez ajouter leurs adresses IP dans le fichier

de liste.

> Vous trouverez une option « Editer la liste des IP des eDARTs » dans le répertoire Systéme RJG
Insight. Double cliquez sur cette option afin d’ouvrir le fichier.

» Entrez I'adresse IP du premier eDART.

» Cliquez Entrer et ensuite entrez la prochaine adresse IP.
» Sélectionnez Fichier, Sauver et ensuite Fermer.

» Rouvrez le Localisateur d’eDART.

Transfert par FTP

Afin de transférer les données a partir d’'un eDART vers
un autre PC, portable ou serveur, accédez le programme
Filezilla a partir de votre répertoire « RJG Insight ». Vous
devriez voir I'écran présenté ci-dessous :

Fz FileZilla version 1.5a
File Edit Transfer “iew ?

NOTE

L'installation de Phindows et/ou de
Insight Pro™ est requise. Voir la
rubrique InsightPro™ du présent
manuel pour plus de renseignements.

glroERpeo®mr (2 / i

J.‘i\ddress: |'|92.188.9.24? Uzer: Iroot Pazaword: | Part: |21 |Quickconnect]

Command:  PORT 152,168,1,75,4,193

Response: 200 PORT command successful.

Command:  TVFE &

Response: 200 Type zet to A,

Command:  LIST

Fesponze: 150 Opening ASCI mode data connection for /binds.
Responge: 226 Transfer complete,

Local Site: |C:\D3DTEMF’\ Remote Site: |.n’e-c|art.-’dataa"MOIds A
E|"- ty Camnputer | | Filename  « | Filesizel [ate | Time | Permizsions -
R==ER 5 i
= & 02A16/2002  T1:05  diwsries
. [0 ADOBEAPP (313938 02/15/2002  0%52  doewsresrs
@8 CDROM (22299 02/15/2002 0355 coawrwes
.~ DIDTEMR [ 5852 02A6/2002  0%53  cvwsresres
-0 Diivers L [ Big Demo 12A10/2001 0343 dowsreses
Filename * | Filesize | Fistype [ Last Modified (23 Cares Dema 01/25/2002 1325 doewsrwres
(23 Emulator 02M56/2002 11:03 drpsr-Hr-4
(3 M-246:8532 0z2A%/2002 100 disrmsr-x
LD 0s1288 12/04,2001 14:35 dnpsr-Hr-4
& raw_test 12/04,/2000 14:35 drsnasnag o
(23 5mall Demo 12413/200 10:40 dresr-sr-5
Analysiz Cycle Graph.cfg 918 12/04/2001 1435 AT
’F:i] Analysiz.Cycle_Values.cfg 486 12/04/2001 1435 AT _ILI
4| | s | »
Local Filename | Sizel Direction | Remate Filename | Hiozt | Status
.&nalysis.CycIe_Graph.cfg\ 120 - fe-dart/data/Molds/bnalysiz. Cycle G, 192.168.9.208:21
it
4] | H
Fieady |Queue: 120 byte: @ &
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(Visualisation du procédé actif - suite)

1. Adresse
Entrez I'adresse IP du eDART ou de l'ordinateur avec lequel vous désirez établir une
connexion. Si vous utilisez une connexion série, entrez « 10.0.0.1 ».

2. Utilisateur
Entrez « root ». Utilisez des lettres minuscules.

3. Mot de passe
Entrez « evintea ». Utilisez des lettres minuscules.

4. Connexion RapideCliquez ce bouton afin d’établir une connexion avec I'adresse IP que vous
avez spécifiée.

5. Site local
En cliquant sur les boites « + » et « - », sélectionnez le sous-répertoire de destination pour le

transfert.
6. Site a distance
Sélectionner le répertoire « e-dart » et ensuite NOTE
sélectionnez le répertoire « données ». Cliquez
sur le ou les fichiers que vous voudriez transférer a Cliquer sur le nom de répertoire « .. »
partir de la liste des données. Cliquez le nom une fois | pour remonter d’un niveau dans
afin de le mettre en évidence. l'arbre du répertoire.

7. Une fois mis en évidence, cliquer et tenez le bouton
gauche de la souris sur ce nom et glissez-déplacez ce fichier jusqu’ici. Répétez pour chaque
fichier que vous voulez transférer. Lorsque tous les fichiers ont été sélectionnés, cliquez le
bouton de droite n’importe ol dans cette boite afin de faire apparaitre un menu. A partir du
menu, sélectionnez « Traiter la queue ». Le ou les fichiers seront transférés au Site local que
vous avez sélectionné.

Une fois installé, le programme Filezilla contient un Centre d’aide détaillé.

Analyseur

L’Analyseur est une application Windows qui est utilisée avec DARTVision™ ou Systéme Insight™ de
RJG. Suivez les instructions ci-dessous pour utiliser I'outil Analyseur.

1. Lancer I’Analyseur

L’écran principal de I'Analyseur est le sélecteur de données. Le répertoire
de données a la gauche de I'écran présente les répertoires ou les
données ont été sauvées (par moule).

Scan Metwark for elARTS

L’Analyseur fera aussi un balayage du réseau afin de découvrir les eDARTSs rattachés et affichera
aussi leurs données.
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(Visualisation du procédé actif - suite)

Au bas de I'écran, vous trouverez une barre d’outils de laquelle vous pouvez sélectionner différents
outils servant a la visualisation, I'analyse et le calcul des données.

q’E.'I data_zelect M=l
Data Directany — Time Range Selection
I“H‘J G_TECH_NTTADartdats j | Begin Date Selection End Drate Selection
lm NN KN May 1996 2§ KN May 1996 |
(1] 12266 Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat
-{E8] 1998 28 29 0 1 2 3 4 23 028 3201 2 3 4
5 B 7 8 89 10 N 5 B 7 8 89 10 M
L] 274BSAMP
[EI-- a0 12 13 14 15 16 17 18 12 13 14 15 16 17 18
a0 test 19 20 A 2 23 24 AR 19 20 A 2 23 24 4R
= Eer ||z 27 2 23 30 &P 26 27 28 29 30 &
2 3 4 B B 7 8 2 3 4 B B 7 08
-{en] 31 TEST1
(0] 31 TEST2 oo Iﬁ : e =
=10 41105 Begin Time: | 23224 FM = End Time: I 2:43:01 P TI_I

-- hga2 Scan Metwark, for eDARTS |
El B157

LofE8] B167 crven test
G-(E8] 7154-B0F -1
-(EE] 9211 Test
G-{E2] 9211-500 Test 11920071
- [Ea] ABS
(e Acra
-- bert
-- Big Diemo
fel-(e8] Bob hd
|| 4

cycle graph  summary graph data export Statistics Part
M eazurements

2. Sélectionnez un répertoire

Dans le répertoire de données, cliquez le sous-répertoire qui a le nom des données du moule
que vous voulez visualiser. Si vous voulez choisir une sélection spécifique de données a partir du
répertoire, cliquez le « + » a la gauche du nom de répertoire. Ceci agrandira le répertoire et vous
offrira plus d’options spécifiques.

3. Sélection des dates de début et de fin
Les deux calendriers a la droite de I'écran vous NOTE
permettent de choisir la date de début et la date de
fin des données que vous avez choisies. Visualiser. | Si le répertoire est étiqueté « L », il

Si la couleur de fond d’écran est grise, il N’y a pas contient des données locales (des données
de données & visualiser. Si elle est blanche, des du répertoire que vous avez selectionné
données sont disponibles. Les dates marquées en | Ci-dessus). Si le répertoire est etiquete
caractéres gras indiquent des dates pour lesquelles| « ED », les données provienne d’'un

il existe des données. En utilisant le calendrier a la | ©DART dans le réseau.

gauche, sélectionnez la date de début des données
que vous voulez visualiser. En utilisant le calendrier de droite, sélectionnez la date de fin. Vous
pouvez aussi sélectionner les heures de début et de fin sous les calendriers.
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(Visualisation du procédé actif - suite)

4. Sélectionner une application
A partie de la barre d’outils au bas de I'écran, choisissez I'application que vous désirez utiliser avec
les données que vous avez sélectionné.

A ™ Y

cycle graph zurimary gaph data expart Statiztics Part
Measurements

Graphique sommaire

Le Graphique sommaire fournit un affichage graphique des valeurs sommaires, vous permettant

de visualiser les tendances. Plusieurs tendances des valeurs sommaires peuvent étre affichées en
méme temps. Une valeur sommaire est un nombre unique (point de données) pour chaque cycle; i.e.
intégrale de pointe du cycle, temps de cycle, etc.

oS 2 ZEE S0 -06-9Y - Summany Graph Deplay

Eis GiaphConiok  Help

T e T

m | il ' I-.LI i LI hl' T '-I,", il .,;,' .,I'l-,l L
|_“Tl."'F'al'l‘.\L."J-"’Ih'"f.|]J.|I'JPI.a'I|1l'r|"|.|,r.Jl\'l'-l,l-'|lullf[ﬂ|ll'." '*WL'- il """H"'Jl""“r-" i dplins s

Thilh P51

TS FSI

Cyrcle Time |
16:4.40 Seconds

01727439 16:05:40 Unzaom |  Export | GetCycle| [0V 698 031 7:41

Barres de titres

Affichées a la gauche de I'écran, ces barres indiquent quelles mesures sommaires sont affichées
dans le graphique. Afin d’ajouter une mesure au graphique sommaire, choisissez « Ajouter une
courbe » a partir des Contrdles graphiques, ou cliquez sur la Barre de titre et poussez sur le bouton
Ajouter une courbe.

Curseur

Le curseur est une ligne verticale superposée sur le graphique. Il peut étre déplacé sur le graphique
en cliquant le bouton gauche sur le point de données ou vous voulez déplacer le curseur, ou

vous pouvez cliquer le bouton de gauche sur le curseur et le déplacer manuellement. Les valeurs
numeériques de chaque point de données sont affichées sous la barre de titre.
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(Visualisation du procédé actif - suite)

Obtenir le cycle
Le bouton Obtenir le cycle au bas de I'écran affiche le graphique du cycle des données qui sont
sélectionnées par le curseur.

Exporter

Poussez ce bouton pour exporter les données du graphique sommaire a une chiffrier Excel. Pour
sélectionner une partie de I'aire couverte par le graphique sommaire pour I'exportation, faites un
zoom avant sur cette aire (cliquer le bouton droit et glissez-déposez) et ensuite cliquez le bouton
Exporter.

Note

Pour ajouter une note, placez le curseur sur le point de données désiré et choisissez Ajouter note a
partir du menu Contrdles graphiques. La note apparaitra en tant que petit icbne au bas du graphique.
Pour visualiser la note, simplement cliquer sur I'icdne. Pour modifier la note, sélectionnez Editer note
a partir du menu Contrdles graphiques.

Zoom avant/Zoom arriére

Pour faire un zoom sur une aire particuliere de la courbe, sélectionnez Zoom a partir du menu
Contréles graphiques, ou cliquez le bouton droit et glissez-déposez sur l'aire désirée du graphique.
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Graphique de cycle

Le Graphique de cycle affiche les données sauvées pour le cycle, une injection a la fois.

A B Demo - Cyche Braph
FEile GiaphCortick  Halp
M52
End of € B !
Pogt Gate PET
F1689 psi
a7 psi ik
" " II
LN \
' [.6971 cu. in. " R i,
[ i 772.8 psi i e o
0000 11154 0ctdl [2]ov] 4| ] ————] [@ o] 237

Superpositions
Vous pouvez visualiser plusieurs injections en méme temps en activant la fonction Superposition
(pousser le bouton OV au bas de I'écran).

Zoom
Pour faire un zoom sur une aire particuliere de la courbe, sélectionnez Zoom a partir du menu
Contréles graphiques, ou cliquez le bouton droit et glissez-déposez sur l'aire désirée du graphique.

Curseur

Le curseur vertical du graphique affiche les valeurs numériques pour chaque courbe. Il peut étre
déplacé sur le graphique en cliquant le bouton gauche sur le point ou vous voulez déplacer le
curseur, ou vous pouvez cliquer le bouton de gauche sur le curseur et le déplacer manuellement.

Ajouter une courbe
Pour ajouter une courbe qui n’est pas affichée, sélectionnez Ajouter une courbe a partir du menu
déroulant Contréles graphiques.

Réafficher les données
Vous pouvez dérouler les données au bas de I'écran en utilisant les fléches au bas de I'écran.
L'estampille temporelle de l'injection indique la date et I'heure pour chaque injection. Vous pouvez

réafficher les données en poussant le bouton vert au bas de I'écran. Fixez la vitesse de réaffichage a

I'aide du glissoir situé a la gauche. Alors que les cycles se réaffichent, le curseur se déplacera sur le

graphique sommaire (si les deux écrans sont visibles) afin que vous puissiez voir quelles données de

cycle correspondent aux données sommaires. Le bouton rouge arrétera le réaffichage.

Sauver un Modéle

Pour enregistrer les données de cycle sur le graphique afin qu’elles servent de modéle de
comparaison avec les autres cycles, sélectionnez « Sauver un Modéle » a partir du menu des
Contréles graphiques. Entrez une description du Modéle et poussez Sauver. Le Modéle peut étre
modifié a I'aide de la sélection Controles des modéles. Ces Modéles peuvent étre lus par 'eDART.
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(Graphique de cycle - suite)

Ecran de statistiques

L'Ecran de statistiques calcule la moyenne, I'écart-type, etc. pour la gamme de données affichée sur
I'écran sommaire.

. Big Demo - Statiztic:

Dats Range: | =hols Eack j I 2 shots back
Stal Mame “Value Type Location “alue LIrits
tla sirmurm Feak End of Cavity f73e pEl
hlirir um Feak End of Cavity JE02 psi
Arerae Feak End of Cawty Fean [15l
WiirT Feak Injection Pressure 10a00 pisi
Wla wirriuem Feak Injection Pressure 11300 P
Srcrage Feak Injection Pressure 11100 5
hdaimum Feak Fosi Gale JEdA psl
Fowsrage Feak Fosi Gale JEHA psi
klitiry um Feak Fosi Gate JE4 psi
4 | *
A Yalue Remave Walue Sl AU pli e () | 2.0 i‘

Ajouter/supprimer des valeurs

Pour ajouter d’autres valeurs, pousser Ajouter. Choisissez le calcul (moyenne, maximum, minimum,
écart-type, etc.) que vous voudriez ajouter a la gamme de données sélectionnées et poussez OK.
Sélectionnez une mesure sommaire et un emplacement a partir de la liste que vous voulez visualiser
et poussez OK. Répétez I'addition des mesures additionnelles. Pour supprimer des mesures qui ont
déja été ajoutées, mettez la en évidence et poussez Supprimer.

Gamme des données

Choisissez une vue (Vue sommaire, Injections arrieres, ou Vue globale) a partir de la boite combo
Gamme des données au haut de I'écran. Si vous choisissez Injections arriéres, vous pouvez indiquer
le nombre d’injections.
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(Graphique de cycle - suite)
Mesure des piéces

L’outil de Mesure des piéces est utilisé avec I'outil d’Echantillonnage des piéces dans le logiciel du
eDART. En utilisant I'outil d’Echantillonnage des piéces, vous pouvez accumuler des échantillons
pour analyse subséquente en marquant les points de données ou vous avez capturé ces
échantillons. Dans I'outil de Mesure des piéces, vous pouvez entrer les mesures des piéces.

01 /072002 19:26:45

19.26.45

IREEEAL

19.29.45

19:30:14

19:30:44
Testd 01/071,/2002 19:35:29
Testh 01/07/2002 18:38:00
Testh 01707 /2002 19:44: 28
Test10 01/01/2002 79:48 44

Exportation des données

L'outil d’Exportation de données vous permet de choisir les mesures et les exporter en format csv
(lisible par Excel) ou une analyse additionnelle peut étre effectuée. Vous pouvez aussi accéder a cet
outil a partir du graphique sommaire.

Zhat Time Stamp
Avarage Value, Fill Spead (Fillsp)
Gate Seal, Post Gate iFSTgsl)
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(Graphique de cycle - suite)

Ajouter/supprimer des Mesures sommaires

Poussez Ajouter et sélectionnez Mesure sommaire et 'emplacement de la liste que vous voulez
visualiser et poussez OK. L'entéte de mesure apparaitra a la fin de la liste.

Pour insérer les mesures dans un endroit spécifique dans la liste, mettez en évidence I'entéte de
mesure directement sous I'endroit ou vous désirez que la nouvelle mesure apparaisse. Poussez
Insérer et sélectionnez la mesure sommaire et 'emplacement a partir de la liste. Les entétes des
mesures peuvent aussi étre déplacées en cliquant et en glissant-déposant.

Pour supprimer des mesures qui ont déja été ajoutées, mettez I'entéte en évidence et poussez

Supprimer.

Sauver config

Sauve les noms des mesures spécifiques. C’est utile si vous exportez frequemment dans un format

spécifique.

Inclure les Entétes de mesures
Cochez cette boite si vous voulez que les Entétes de
mesures soient exportées avec les données.

Exporter seulement les injections qui ont des données
de Mesures des piéeces.

Cochez cette boite si vous voulez seulement exporter
les données des Mesures des pieces.

Une fois que vous avez fini, poussez Exporter.
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L’exportation des données fonctionne
seulement pour les données sommaires.




eDART Configuration du Processus

Cette section décrit comment paramétrer une
configuration sur votre eDART en utilisant une existante
ou en créant une nouvelle.

7.28.2016
Rev. E.6.0
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Configuration du Processus

Sélectionner une Configuration existante

Si vous avez une configuration de processus d'une production précédente, sélectionnez la
simplement dans la liste. L'eDARTse souvient des configurations enregistrées précédemment Il n'est
pas nécessaire de créer une nouvelle configuration quand vous redémarrez un job.

ERFR o | .A

MENU RJG CHAT

o

SETTINGS

Fitter |

Machine

Engel

| Mold '
6 BUCKLES | 2

| Setup
A)

e
Setup
Notes :

A : Cliquez sur le bouton "Configuration"

B : Cliquez sur le Processus avec lequel vous souhaitez produire.

C : Cliquez sur le bouton "Débuter" lorsque la Machine, le Moule et la Configuration sont
sélectionnés.
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Créer une nouvelle Configuration

Crréez une nouvelle configuration seulement si quelque chose qui aura une incidence sur les
parameétres d'alarme ou sur la synchronisation du tri des piéces a changé dans votre processus.
L'enregistrement d'une nouvelle configuration pour le nouveau processus vous permet de revenir a
I'ancienne plus tard sinécessaire.

fa

RJG CHAT

£

SETTINGS

| & |

‘ MENU H‘ LOGIN

[Fiter |

Machine
Sumitomo 2 | 4

[ Mold
Sumitome 2 mold | 4 £
(A v

Setup Ad

Setup
Notes

A : Cliquez sur le bouton "Configuration" de la Page d'Accueil du eDART.

B : cliquez sur le bouton "Créer un nouveau processus".
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Créer une nouvelle Configuration suite

Lorsque "Créer un Nouveau Processus" est sélectionné, I'écran de configuration de
processus apparaitra.

A

MENU

fa

RJG CHAT

-

HELP

‘ H LOGIN SETTINGS

Process Setup Step 1of4

“ ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Basic Process Settings

Mame your Process and input notes ahout Process

Setup Hame:

Standard Cycle Time:

30.00| seconds

Hotes:

@@®
:

e

w EEE

A : Entrez le Nom du processus.
B : Entrez le Temps de Cycle Théorique pour ce processus
C : Entrez des notes par rapport a ce processus

D : Cliquez sur "SUIVANT" pour aller a la page suivante
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Limites d"Alarme

Lorsque le bouton "SUIVANT" est sélectionné, la fenétre "Limites d'Alarme" s'ouvrira pour permettre
la configuration.

Cette configuration comprend I'ajout d'Alarmes/d'Avertissements et les signaux de pilotage de la
Trappe Qualité/du Robot.

Quand une alarme ou un avertissement de processus est ajouté, 'eDART affichera a la fois une
alarme basse et une alarme haute. Ces niveaux d'alarme peuvent étre réglés automatiquement ou
manuellement en fonction des caractéristiques qualité de la piece.

Process Setup Step 2 of 4

BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings

Choose Alarm variables and set upper and lower limits

Cycle Name Type Value Low High Units
L] Fill Speed Alarm 26.00 29,50 infsec. -
J Fill Speed Warning Invalid 27.00 z9.00 infsec. i
:J Cycle Time Alarm 18.00 2350 sec. ki
] Fill Time Alarm 02758 02807 sec. K
:J Fill Time: Wyarning Invalid 0.2783 0.2962 sec. i
@ EREES

C=To-)

A : cliquez sur le bouton "Ajouter alarme". Lorsque le bouton "Ajouter alarme” est sélectionné,
I'eDART affichera la liste des alarmes disponibles. Toutes les valeurs indiqueront "Invalide"
jusqu'a ce que le processus soit en cours d'exécution.

Process Setup Step 2 of 4
BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings
Choase Alarm variables and set upper and lower limits

Cycle Name ‘ Type ‘ Value Low High Units
[ Fill Speed Warning 28.10 27.00 z8.00 in/sec, ]
| Cycle Integral: Injection Pressure Alarm 3201 3188 3205 psi-s
| Cycle Integral:Injection Pressure Warning 3201 3200 3205 psi-s ||
v Cycle Time Alarm 19.00 23,50 sec. ki
[ Fill Time Alarm 02940 0.2758 02987 sec. 1
J Fill Time Warning 0.2840 0.2783 0.2862 n

sec 1
ADD REMOVE
ALARM ALARM

‘ CANCEL SAVE’

On peut avoir acces a cet écran pendant un processus en cours en utilisant le bouton Options

K=

=
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Limites d"Alarmes suite

@ ﬁ tachine

Fill & Pack Integral
Fill & Pack Time
Injection Integral
-

Process Time
Recovery Integral
Static Pressure Loss

Value at W1 -2 Xfer.

Add Alarms
Ill Mold Material
l\ End of Cavity #1 y:\
|
End of Cavity #3 @
End of Cavity #5 S
@ End of Cavity #6 &
End of Cavity #Avyg @

CAMNCEL

L |

<:A> “ Machine

Fill Speed

Fill Time

Hold Time

Peak.

Process Time

Shot Stroke Minimum
Static Pressure Loss

Value at V1 ->V2 Xfar.

CANCEL

Add Alarms
III Mold Material
A A
A
©
K Hydraulic Injection ﬂg
(
Shot Stroke ©
@

Screw Runtime

A : Cliquez sur le bouton qui représente le type d'alarme a ajouter.

Add Alarms

Ml vachine . [l Mold

©

Les alarmes Machine incluent des variables machine que I'eDART peut calculer. Temps de
Remplissage, Temps de Cycle, etc... Les alarmes

Moule incluent des variables moule, Maximum de pression en Fin d'Empreinte, Taux de
Compactage, etc...

Les alarmes Matiére inclueront des changements liés a la matiére, Viscosité Effective,
Rotation Vis, etc...

B : Cliquez sur le type d'Alarme dans la liste. Si il y plus d'une variable de ce type, 'eDART

proposera le choix de I'emplacement a la droite du type.

C : Choisissez I'emplacement souhaité a cet endroit.

D : Cliquez sur cet icone pour choisir entre les types d'alarme : Alarme, Avertissement, Alarme et

Avertissement.

Hold Time
Shot Stroke

Cycle Time

Fill Speed

o Pas d'Alarme
2 Avertissement

& Rebut

&~ Rebut et Avertissement
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Retirer une Alarme

Toutes les alarmes ajoutées au processus seront affichées sur l'onglet "Limites d'Alarmes" A partir de
cet onglet vous pouvez modifier les limites pour vos alarmes, manuellement et automatiquement, et
retirer des alarmes

Process Setup Step 2 of4

BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings

Choose Alarm variables and set upper and lower limits

Cycle Name Type Value Low High Units
@ ﬁ Average Value:End of Cavity Cycle Integral Alarm 23271 23487 % ul

J Average Value:End of Cavity Cycle Integral Wiarning Inwalid 23285 23463 %

ﬁ Fill Speed Alarm ZE.00 289.50 infsec. K

J Fill Speed Wiarning Inwalid 27.00 20.00 infsec. K

g Cycle Integral:Injection Pressure Alarm 3188 3z05 psi-s

J Cycle Integral:Injection Pressure Warning Inwalid 3z00 3z05 psi-s

| || e ) Q

‘ H 'UNDO

A : Cliquez sur la case a cbté de I'alarme a retirer.

H ‘ BACK

B : Cliquez sur le bouton "Retirer Alarme".
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Ajustez les Limites d'Alarmes Automatiquement

Une fois que les Alarmes sont ajoutées, utilisez la page Limites d'Alarmes pour ajuster les limites.
Ces niveaux d'alarme peuvent étre réglés automatiquement ou manuellement en fonction des critéres
qualité de la piéce.

Process Setup Step 2 of 4

BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings

Choose Alarm variables and set upper and lower limits

Cycle Name Type Value Low High Units
ﬁ ge ValueEnd of Cavity Cycle Integral Alarm 23271 23487 % ﬂl
J Awverage ValueEnd of Cavity Cycle Integral “Warning Inwalid 23295 23463 %
g Fill Speed Alarm ZB6.00 Z9.50 infsec. K
J Fill Speed ‘“Warning Inwalid 27.00 29.00 infsec. K
ﬁ Cycle Integral:Injection Pressure Alarm 3199 3205 psi-s
L

Cycle Integral:Injection Pressure ‘Warning Invalid 3z00 3205 psi-s
.e ADD REMOVE
AUTO-SET ALARM ] H ALARM J
H <BACK }‘ H e ” F,F>

Suggested Alarm Levels

450 above or below average
' for reject alarms
v
A
above or below average
3.50 A
forwarning alarms
v
s
20.00 Shot “ | back for sigma
i Hour
tin

A : Cliquez sur la case a c6té de chaque variable que vous voulez ajuster automatiquement.

B : Cliquez sur le bouton "Auto-Réglage"

C : Entrez le niveau statistique souhaité pour ajuster les alarmes sélectionnées.
D : Entrez le nombre de cycles a utiliser pour le réglage du niveau.

E : Cliquez sur le bouton "Paramétrer".

F : Cliquez sur le bouton "Suivant" de la page principale des "Limites d'Alarme".
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Ajuster les Limites d'Alarmes Manuellement

La plupart des piéces plastiques ont un ensemble de critéres trés précis pour étre considérées
comme des Piéces Bonnes. La fagon la plus précise pour définir les alarmes dans I'eDART est basée
sur les variables dans I'empreinte et le dimensionnel réel de la piéce. Le systeme eDART dispose

de nombreux outils pour aider a la sélection de ces variables d'alarmes. Une fois que les variables
d'alarmes sont identifiées, une simple étude mini-maxi basée sur le dimensionnel des piéces peut
étre exécutée pour déterminer le niveau correct des alarmes. Resserrer les niveaux d'alarme est plus
prudent.

Process Setup Step 2 of4
BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS
Alarm Limit Settings
Choose Alarm variables and set upper and lower Ii@ @

Cycle Name Type Value Low High Units
'J Fill Speed Warning Invalid 27.00 29.00 infsec.
'J Cycle Integral:Injection Pressure Alarm 3183 3205 psi-5 C
'J Cycle Integral:injection Pressure Warning Inwalid 3200 3205 _'
r cucle Tl Al kgicma-3
J vele Time arm 19.00 2350 o o
. Pa-s
1 Fill Time Alarm 02758 02887 set, 1
:J Fill Time “Warning Inwalid 0.2783 0.2962 3EC. I

KCNES o

A: Entrer la valeur d'alarme Basse dans cette case. Les piéces avec une valeur en-dessous ce
niveau devrait étre trop petites ou incomplétes.

B : Entrer la valeur pour I'alarme Haute dans cette case. Les piéces avec une valeur audessus du
niveau devraient étre dimensionnellement trop grandes.

C : Utilisez le menu déroulant pour choisir I'unité dans laquelle les valeurs seront affichées.

D : Quand toutes les alarmes ont été ajoutées et les niveaux ont été configurés, cliquez sur le
bouton "Suivant" pour passer a I'étape suivante de la configuration.
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Actions de tri

Quand le bouton "Suivant" est sélectionné, I'eDART affichera la fenétre "Actions de Tri". Cette fenétre
permettra d'entrer des conditions sur la fagon de traiter le signal de sortie de tri afin d'assurer que les
piéces atteindront la bonne destination.

Process Setup Step 3 of4

BASIC ALARM LIMITS SORTING ACTIONS COMTROL SETTINGS

Sort Settings

Set timing and options for part segregation

Diverter Timing Controls

J Hold diverter position until alarm changes

e g Hold diverter position seconds after end of mold clamped
@ ﬂ Reject shot(s) after machine has heen down
@ J Delay diverter outputs for cycle(s)

|
= 0

A: Cochez cette case pour maintenir le trieur dans une position jusqu'a ce qu'il ait un changement
dans l'état d'alarme.

’ CLEAR DELAYED DIVERTER OUTPUTS

B : Cochez cette case et entrez la valeur de temps pour maintenir le contact fermé quand un signal
de piece bonne est génére.

C : Pour utiliser la fonction "Rejets Apres Arrét", cochez cette case et indiquez le nombre de cycle
qui doivent étre rejetés aprés un arrét Machine.

D : Pour utiliser la fonction "Retarder la Sortie", cochez cette case et indiquez le nombre de cycles
que vous aimeriez pour retarder la sortie. Utilisez cette fonction lorsque vous avez le trieur en
bout d'un convoyeur pas a pas ou pour les processus bi-matieére qui ont I'alarme sur le premier
cycle.
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Réglages des commandes

Cette page permet a l'utilisateur de configurer la fagon dont les alarmes sont calculées. Elle contient
également les paramétres pour des configurations supplémentaires de sortie. Cette page permet la
modification des Limites d'intégration et la configuration pour que vous puissiez voir une chute de
température du matériau ou LSR (Elastoméres Silicones Liquides).

Onglet de Calculs

Process Setup Step 4 of 4

BASIC ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Control Settings

Sef integrafion limits and additional sorting toals

Computations Consider cavity full when : | - |
@ - plastic pressure reaches 1000| |psi #t |End of Cawty

Excessive Rejects End of cavity pressure integrals and compute alarm outputs at:

Integration Limit End: ‘SCI’EW Run End Izl @

=
=]
3

®

B : La valeur que vous entrez ici fixera la pression a laquelle 'eDART arréte la mesure du temps
de Remplissage de I'Empreinte.

i

A : Cliquez sur 'onglet "Calculs".

C : Cliquez sur le menu déroulant pour choisir le capteur a utiliser pour les calculs de temps de
remplissage Empreinte. L'eDART est réglé par défaut a 70 bars en Fin d'Empreinte. Cette
valeur est valable pour la plupart des thermoplastiques.

D : Cliquez sur le menu déroulant pour choisir la Limite d'Intégration. C'est I'endroit ou les mesures
des Intégrales de Cycle se terminent. C'est ici que I'eDART calcule la valeur et envoie le signal
Piéce Bonne / Piece Mauvaise au systéeme de tri.

E : Pour la liste compléte des options, cliquez sur "Plus".

Fin de Rotation de Vis : Beaucoup de Robots contrblent le signal Piéce Bonne / Pieéce Mauvaise a ce
moment.

Début d'Injection : si le robot ou la trappe qualité a besoin de voir le signal a un moment différent,utilisez
Début d'Injection et mettez le temps de fin dans le Décalage de Limite d'intégration.

Fin du Moule Verrouillé : ce paramétre va capturer l'intégrale pour I'ensemble du cycle, mais
le signal de sortie Piéce Bonne / Piéce Mauvaise sera trop tard pour certains robots.
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Réglages des commandes, suite.

Parmetres d'Intégration

Computations Consider cavity full when .
- plastic pressure reaches 1000 st |End of Caww
IEEREEE (MRS End of cavity pressure integrals and compute alarm outputs at:

Integration Limit End: ‘Screw Run End

Peak Computation Option: ‘In‘tegration Limit El @

Start of Injection + X seconds 10.00
Injection Forvsard delay after M

Falling Temperation Detection J
Less

A : Cliquez sur le menu déroulant pour choisir la période du cycle pendant laquelle I'eDART
mesure les Pics de pression.

Limite d'Intégration — 'eDART relévera les pics de pression durant la période de Limite
d'intégration réglée.
Injection vers I'avant — 'eDART calculera le pic de pression a la fin du maitien.

B : Sivous utilisez I'option "Injection vers I'avant", entrez le temps limite de mesure ici.

C : Cliquez ssur cette case si vous surveillez la thermique matiére come dans les LSR.
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Onglet Rebuts Excessifs

L'outil Rebuts Excessifs vous permet d'arréter la Machine si vous atteignez un nombre de rebuts
dans une quantité paramétrée de cycles.

L'outil Rebuts Excessifs nécessite d'utiliser une sortie d'un module OR2-D cablée sur sur le Circuit
d'Injection de la Machine.

Process Setup Step 4 of 4

BASIC ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Control Settings

Set integration limits and additional sorting tools

Computations
) ) Active output after rejects within consecutive cycles
Excessive Rejects

Outputis: O of

Clear Output @

Disable Triggeringis: @ On

|

s

A : Cliquez sur l'onglete "Rebuts Excessifs".

CANCEL SAVE ’ :E)

B : Entrez les critéres pour arréter la Machine.
C : Cette lumiere passe au vert quand la sortie est activée.

D : Lorsque la "Sortie Rebuts Excessifs" se déclanche pour interdire I'injection de la machine, il est
nécessairede cliquer sur “Effacer la Sortie” avant que la machine soit autorisée a injecter.

E : Cliquez sur le bouton "Compléter" lorsque tous les onglets sont renseignés.
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eDART Ecran de vue
d'‘ensemble

Cette rubrique contient la description des fonctionnalités
eDART que l'on retrouve dans I'écran de vue d'ensemble

07.28.2016
Rév. E.5.6
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Apercu

Cet écran s'affiche aprés la sélection du Moule, de la Machine et du Processus sur I'écran de
configuration du travail et le début du travail. De cet écran, vous pouvez naviguer vers n'importe
quelle partie du eDART, y compris les écrans de configuration si le travail est arrété.

V@ A Sensor 0422400796:1 is out of calibration Dismiss 13 More n

Machine Cycle

Zwmimmnin |

| (B s

@ Options
@ ) STOE JOB {

- 19O

Iiiﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
()

A: Cette barre d'information vous indiquera toutes les erreurs que I'eDART peut identifier. Cliquez
sur "Rejeter" pour enlever avertissement.

B: Cliquer sur cette fleche pour afficher tous les messages d'erreur

C: L'onglet Options permet d'accéder a des outils tels I'Outil d'échantillonnage de piéce et I'Ouitil
de transfert de vitesse a pression avec les options de configuration, I'écran de saisie de notes
sommaires, et enregistrer le nouvel écran de configuration.

D: Arréter le travail en utilisant ce bouton.

E: Cet onglet affiche I'état de I'appariement des processus. Les détails sont disponibles sur le
Moule, la Machine, et I'appariement des matériaux.

F: Animation de fonctions de la presse. L'animation se déplace avec la machine et le processus.

G: Les cases vertes et rouges au bas de I'écran indiqueront votre nombre de piéces. Le nombre de
bonnes piéces apparaitra dans la zone verte et le nombre de piéces rejetées apparaitra dans la
zone rouge.

H: Note d'alarme de cycle. Pour chaque cycle de rejet une note s'affiche indiquant ce quelle variable
de limite a été dépassée.

I:  Historique du cycle. Cela permet d'afficher I'état d'alarme pour chacun des 100 derniers tirs.
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Affichage d'erreur

L'eDART affichera les messages d'erreur en haut de I'écran.

@ A Sensor 04224007961 is out of calibration Dismiss 13 More n

Machine Cycle

—

“ Sta_t{l.llty ﬁ
Options
) STOB JOB {
== g
R AR AR AR
A Sensor 0004000087 :1 is out of calibration Dismiss A
A Sensor0107500212:2 is Invalid  Dismiss

A Sensor 01075002122 is out of calibration Dismiss
A Sensor 0107500212:1 is out of calibration Dismiss
A Sensor 0107500200:1 is out of calibration Dismiss

A -

A: Cochez cette barre pour voir les messages d'erreur.

B: Cliquer sur cette fleche pour afficher tous les messages d'erreur. Lorsque la fleche est
sélectionnée, la fenétre message d'erreur sera étendue pour montrer plus de messages.

C: Cliquez sur "Rejeter" pour enlever avertissement.
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Processus d'appariement d'informations variables

L'appariement des processus est déterminé par l'alarme et les limites d'alerte qui ont été fixées sur
des variables clés.

Machine: testitestitest Mold: Merry Christmas 2 Setup: Merry Christmas 3

Machine Cycle

| TR AR S :

. Sta,b,lmy ,
) STOB JOB {

Options

= I —_—
Machine Material
iatch Match
\ - f

) STOB JOB |

Machine Match Values O

Cycle Value Tem\.;:zl.?l:,:
Sequence Time:ScrewR 36770 sec.| 3.7990 sec.
Seguence Time:MIdC 5.8490 sec.| 5.8480 sec.

Sequence Time:Cycle Time | 18.0560 sec. 17.5500 sec.
Seqguence Time:Fill Time 01510 sec.| 0.2750 sec.
Average Value:Stable Hold 3362. 7275 psi 104.8083 psi
Average Value:Fill Speed 34315 infsec. 25108 infsec.
Average Value:Back Press) B08.7394 psii 4.7147 psi
Peak:shot Stroke 0.6766 in 0.6741 in
Seguence Time:Hold Time 0.0050 sec.| 0.0030 sec.

A: S'affiche en verte, rouge ou jaune selon I'appariement des processus. Cliquez sur I'onglet
"stabilité" pour accéder aux valeurs d'appariement des Courbes-étalon.

B: Cliquez sur le bouton pour l'information sur I'appariement des processus auxquels vous
souhaitez accéder.

C: Vous pouvez regarder les chiffres de I'appariement des Courbes-étalon pour le Moule, la
Machine ou les Matériaux qui ont dépassé I'alarme qui seront surlignés en rouge ou jaune.
L'appariement des Moules fera ouvrir les écrans graphiques.
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L'historique du cycle pour les 100 derniers tirs seront affiché au bas de I'écran principal du eDART.
Les bons tirs apparaitront en vert et les Tirs rejetés apparaitront en rouge. Les nombres de piéces
pour les bons tirs et les rejets seront également affichés pendant tout le travail.

Machine: testftestitest Mold: Merry Christmas 2 Setup: Merry Christmas 3

Machine Cycle

S LTI T T R R -_

Stability

Options

) STOB JOB 1

@ (o220 | [0 |

0
nmmm nmm

11111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111 -

Cycle Integral:End of Cavity #1;f
Alartn 10832.67 Above 2.00
L r

A

A: Nombre de piéces rejetées

B: Nombre de bonnes piéces
C: Affichage visuel de I'état d'alarme pour les 100 derniers tirs

D: Cliquez sur la note pour afficher les détails pour le cycle de rejet.
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Onglet Options

L'onglet "Options" sur I'Ecran vue d'ensemble du eDART permettra d'accéder a la configuration du
travail ainsi qu'aux outils utilisés pendant le traitement.

Machine: testitestitest Mold: Merry Christmas 2 Setup: Merry Christmas 3

Machine Cycle

i | LT T AR R R R |

RJG, Inc. eDART® Software

\ Stability g.'"'

@ Options
) STOB JOB {

Quality Sampling

Process Settings
WV to P Control
Save Master Setup

Add Note

il
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Outil d'échantillonnage de qualité

L'outil "Echantillonnage de qualité" vous permettra de prendre des échantillons de piéces et plus tard
corréler la piece avec des données pour cette piece. Cet outil marque les tirs comme échantillons et
crée un nouvel ensemble de données.

Quality Sampling

Quality Sampling Tool

.

Mark next |10 shots as a sample

v
9 Sample Name:

Notes:

(E ﬁDivert these samples || Reject samples @

g

Process Settings |

Y to P Control

Save Master Setup

Add Mote |

il
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Parameétres du processus

En cliquant sur le bouton "Paramétres du processus" permet d'ouvrir les Limites d'alarme et les

pages de contrble du Tri de pieces.

Quality Sampling

e Process Settings |

Y to P Control

Save Master Setup

BASIC

Add Note |

Cycle Mame
Fill Speed
End of Cavity #2;A
End of Cavity #4,A
Post Gate #1; 4

Post Gate #2, A

i

Post Gate #2, 4

| AUTO-SET 1

|‘ BACK yunpo

SORTING ACTIONS

Alarm Limit Settings

Choose Alarm variables and set upper and lower limits

Type

Alarm

Alarm

Alarm

Warning

Alarm

Warning

Value

0
[

[}
i}
o

Low

287

2501

2566

3320

3650

3488

CONTROL SETTINGS
High Units
352 infsec. i
9485 psi i
3501 psi N
10200 psi _
10560 psi §
9887 psi p
ADD | REMOVE
ALARM | | ALARM

=3 &0

A: Vous pouvez ajouter des alarmes, changer les niveaux d'alarme et régler les commandes de tri

des piéces a partir de cette fenétre.

B: Cliquez surl'onglet que vous souhaitez modifier.

C: Entrez les modifications a apporter aux limites.

D: Toutes les modifications apportées ici seront conservées jusqu'a ce que le travail soit arrété.
Une fois que le travail est arrété, les modifications seront perdues sauf si vous les enregistrez en

tant que nouvelle Configuration maitre.

* Voir la rubrique "Enregistrer en tant que configuration maitre".
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Outil de transfert de vélocité a pression

L'outil de contrdle de transfert de vitesse a pression permet de saisir la pression des points consigne
dans lI'empreinte pour la Vitesse extérieure a Transfert par pression. Un c6té d'un module OR2-D
devra étre cablé a I'entrée de transfert externe sur la Machine.

L'onglet "Contréles principaux" est celui ou le capteur intra-moule et les points de consigne
sont sélectionnés et appliqués. Ces contrdles comprendraient la Pression dans I'empreinte et |la
température des capteurs de I'empreinte.

. . Velocity to Pressure Controls [~
Gua"tﬁ" Sampllng MENU LOGIN HELP RJG CHAT SETTINGS
Graph Controls Template Controls 7 Overlays @ Zoom @ |

= R 0-30'368 (1-0.375)
o 367 (T-0.335)
=5175;

[ e

o970 (T=3210) . ....
2360 (T-3100
3100

@
=
H
2
s
g
@
£
<
A
T

End of Cavity #4vg

First stage time exceeds

Injection Pressure exceeds 10000.00 psi

SIS

EH KN K K

Injection Wolume exceeds

010

v-sp Xier Test| V->P Xfer Control Outputis O CANCEL APPLY

Remove

Adda G Control
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Outil de transfert de vélocité a pression (suite)

Lorsque vous cliquez "Ajouter contrdle", une fenétre s'affiche qui contient I'ensemble des capteurs
disponibles de Contréle d'empreinte.

Add Velocity To Pressure Controls

@ Bl o
Plastic Pressure S End of Cavity #4:A
|

Ejector Pin Force Post Gate #2;A
More End of Cavity #2;A
Post Gate #1;A o

End of Cavity #High
End of Cavity #Low
End of Cavity #Avg

End of Cavity #Rng |«

) CANCEL ‘ @) DOME ‘

Outil de transfert de vélocité a pression (suite)
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Outil de transfert de vélocité a pression (suite)

Graph Controls Template Controls

Velocity to Pressure Controls H

2]

HELP

fa

RJG CHAT

o

SETTINGS

|

PP, Injection
PP, End of Cavity #2 §
PP, End of Cavity
PP, End of Cavity

PP, End of Cavity

Jul 14,12 : 21 : 45

-30.368 (T=0.375)
0.367 (T=0.385)
5030 (T-5175)
[B310 (T=3540)

960 (T=3100)
670 (T=3100)
600 (T=3030 Yoo
760 (T-3020)"—

Sensor Hame Status Setpoint Units Enable
- A~
E \ End of Cavity #avy ( F \ Inactive H \ 3000 psi = ( ) ﬁ
First stage time exceeds \-/ Inactive \/ 050 sec - \/ ﬁ
Injection Pressure exceeds Inactive 1000000 psi A J
Injection Yolume exceeds Inactive 01n cu.in - J

(1)

Add a Control

Remove
Control

V-=P Xfer Test

V->P Xfer Control Output is o

CANCEL

point de consigne atteint.

Entrez la consigne pour le contrdle

Le capteur de commande sélectionné sera affiché dans cette case.

L'état de la commande s'affichera dans cette boite. Cela changera a "Actif" si c'est le premier

Cochez cette case pour activer la le contrdle de point de consigne pour ce capteur.

I:  Pour supprimer un contrdle, mettez la ligne en surbrillance pour ce contrdle et cliquez sur le

bouton "Supprimer contréle".
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Onglet de Contréles secondaires

fa

RJG CHAT

O

SETTINGS

MENU

‘ Velocity to Pressure Controls H o ”

‘ H LOGIN HELP

Graph Controls Template Controls

PP, Injection

P, End of Cavity #2 |

) T T s RPOF0 (T=3210).. .
PP, End of Cavity #3 . o 2960 {T=3100) !

870 (T=3100)

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity #1

Jul 14,12 : 21 : 45

Sensor Hame Status Setpoint Units Enable
End of Cavity #Avg Inactive 3000 psi = ﬁ
First stage time exceeds Inactive ( \ 0.50 sec - ﬁ@
Injection Pressure exceeds Inactive \/ 1000000 psi - J
Injection Yolume exceeds Inactive oo cu. in v J

Add a Control Control

‘ Remove

V_xP Xfer Test@(ﬁ"’ Control Output is o
K: Cochezla :

pour des sauvegardes supplémentaires.

sélectionnés

L: Saisissez les valeurs de consigne pour chaque sauvegarde de contrble sélectionnée.
M: Utilisez ce bouton pour tester la sortie de contréle. Cliquez sur le bouton "Tester les contrbles";

la lumiere doit s'allumer en vert et la DEL sur le module OR2-D devrait également s'éclairer.

La Outil de contréle de transfert de Vitesse a Pression changera la machine a Contrdle par pression
basé sur quel point de consigne il verra d'abord. Par conséquent, tout point de consigne qui est
activé deviendra une sauvegarde au cas ou la pression dans lI'empreinte échoue.

Enregistrer en tant que Configuration maitre

TOUJOURS REGLER POINTS DE CONSIGNE
DE SAUVEGARDE SUR LA MACHINE!!
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Si de nouvelles Courbe-étalon, alarmes ou de nouveaux contrdles de points de consigne sont
nécessaires pour un nouveau materiau, une nouvelle couleur ou cavitation, vous pouvez enregistrer
les paramétres en tant que nouvelle configuration maitre. Siles changements sont temporaires pour
cette course, n'enregistrez pas une nouvelle Configuration maitre et les réglages seront retournés a
la Configuration maitre originale lorsque le travail sera arrété.

Quality Sampling

Process Settings
V¥ to P Control |

Save Master Setup

Add Mote |

il

You've changed the current setup. Would you
like to save this as a new setup?

[ 3
A: Cliquezsurlebc —

d'options sur I'écran Vue d'ensemble du eDART.

a partir de l'onglet

B: Cochez cette case si vous souhaitez remplacer la configuration précédente avec de nouveaux
changements.

C: Cochez cette case si vous souhaitez enregistrer les modifications de processus comme une
nouvelle configuration pour le moule.

Enregistrer en tant que Configuration maitre (suite)
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Lorsque case a cocher "Créer une nouvelle configuration" est cochée, la fenétre s'ouvrira pour
permettre l'inscription du nom et des notes pour le nouveau processus.

You've changed the current setup. Would you
like to save this as a new setup?

|| Modify this setup

@ ﬁCreate new setup
Setup Mame: |test

Motes:
11-10-111

Cc

) CANCEL ‘ ) SAVE ‘@

A: Cochez cette case pour enregistrer la configuration en tant que nouvelle configuration.

B: Entrez le nom de la nouvelle configuration.

C: Entrez toutes les notes que vous souhaitez enregistrer avec la configuration.

Ajouter un outil Bloc note
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Lorsque le bouton "Ajouter une note" est sélectionné, le eDART ouvrira la fenétre Bloc note. La note
sera enregistrée sur le dernier cycle sur le Graphique Récapitulatif et sera disponible pour afficher a
partir de la, ainsi que dans I'Analyseur lors de l'analyse des données.

Quality Sampling

Process Settings |
¥ to P Control

Save Master Setup

Add Mote .

I

Add Notes

Motes

'

)

) CAMCEL ‘ ) SAVE @

A: Cliquez sur le bouton "Ajouter une note” dans I'onglet Uptions sur I'ecran principal du eDART.

B: Entrez le contenu de la note dans cette boite.

Affichage te I'historique du cycle
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Graphe de cycle

Cette section décrit les fonctions qui se trouvent dans la
portion Graphe de cycle eDART du logiciel.

7.28.2016
Rév. E.7.0
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Graphe de cycle

Menu de Commande du
graphique pour Mise a
L'échelle Automatique des
Courbes

Réglez le volume de
remplissage au curseur

Reégler le Volume Zéro au
curseur

Ajout de courbes
Paramétres Courbe-étalon

Menu individuel de courbe




Graphe de cycle

Le graphe de cycle est I'endroit ou sont affichées les données en temps réel. Tous les capteurs actifs
seront disponibles pour les afficher dans le graphique, en temps réel.

Graph Controls Template Controls

[T Overlays @ Zoom @ @

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity #4

PP, End of Cavity #Rng 7|
=7  Machine 110

3MI, Injection Forward
Sk, Screw Run

SHMI, Mold Clamped
B =2

descriptions importantes pour
chacune d'elles.

: Laps de temps visible sur le
graphique. Ces valeurs
peuvent étre modifiées pour
montrer une partie du graphe
en detail.

: Les signaux numeériques
incluant les entrées de
séquence, les commandes
de sortie et les sorties de
triage, peuvent étre affichés
dans cette partie du
graphique.

E : Cliquez sur ce bouton pour

agrandir ou réduire la fenétre
du Graphe de Cycle.
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Sep 02,07 :14: 33

: Zone principale du Graphique. Toutes les courbes en temps réel s'affichent dans cette zone.

: Aide a l'interprétation graphique. Cet écran montre des exemples de courbes et offre des

Help Viewer =0 _Jol <
Each Home I m J
(B}
35tage Decoupled | \/
HYDRAULIC IMJ PSI POST GATE CAv PSI EMND QOF FILL Cay PSI
Pressure
/ Limiting Wiew of Fill Expanded
i
S‘
al
b
el \
o ¢
! =
K o
Y o
“alve Tuning =
1 Hold
1 T~ / Pressure
\ T (Melting ill |
y %ﬁsure Loss B eailie . Pack -¥
3/ . {
| T
o & = -
== & \ o e Mo Gate Seal
=) o — Ejectors
ek Increased Gate
ol 3 Discharge
\ Iald Deflection Screw Decompress
3 Melt Decompress / g;r:w g Backpressure \
& Decelleration /—[ T
2
ol Tn [
=~ Part Full =
v
Stert 1 Fill ack — Hold | }—Screw Run - Plastication - Recovery imeke
|.%\A—Bnnst T 1 —| -
} Cooling I Ccle
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Graphe de cycle (suite) (G) (F)

A\ /A

.
Graph Controls Iempla’ﬁgontrols T Overlays @ Zoom @

J 1.256
PP, Injection

PP, End of Cavity #1

C PP, End of Cavity #4

PP, End of Cavity #Rny

PP, End of Cavity #Low \ F Options
@ ~ HMone
| =

I
"  Summary Bar Chart

Machine /O
Summary Data Tahle

Summary Bar Chart

Hone

Graph Controls Template Controls

1.256
PP, Injection N M
EEEEEEE— Machine /O Selector
PP, End of Cavity #1 198

PP, End of Cavity #4

J Machine Sequence

PP, End of Cavity #Rng | .
~7  Machine 110 ﬁ Sequence Input
SMI, Injection Forward

SMI, Screw Run _ J Sorting Output
SMI, Mold Clamped

. s J Control Output

Graph Controls Add Note

Tue Sep 1 12:00:01

Injection Integral
Injection Pressure

U ety s

F : Utilisez les boutons Plus et Moins pour zoomer et dézoomer. Le graphe commencera toujours a
partir de 0 seconde lorsque vous effectuez un zoom.

G :Cliquez sur ce bouton pour superposer les prochains cycles a I'écran.

H : Chaque courbe présentée sur le graphe de cycle comporte un bouton d'identification de courbe.
Le nom de courbe s'affiche sur le bouton et a la méme couleur que la courbe.

I : Curseur. Le curseur peut étre placé sur le graphe pour afficher les valeurs des courbes a des
moments précis.

J : Le temps écoulé dans le cycle s'affiche au-dessus du curseur.

K : L'horodatage pour le cycle d'injection en cours s'affiche ici. Chaque cycle est différencié par cette
etiquette.

L : L'E/S de machine, le tableau de synthése des données et I'histogramme récapitulatif sont tous
accessibles et s'affichent quand on clique sur la fleche de cette barre.

M : Cliquez sur cet outil aprés avoir sélectionné votre type de données. La liste de sélection pour cet
ensemble de données s'affiche.
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Menu de Commande du graphique pour Mise a L'échelle
Automatique des Courbes

@ Graph Contrels Template Controls [T Overlays @ Zoom @

Graph Controls 1.478
Auto Scale A

Set Fill Volume at Cursor

Set Volume Zero at Cursor

o000

Add a Curve gggi

PP, End of Cavity #Low

=~ HNone

e

A : Cliquez sur le menu "Contréles du graphe".

B : Cliquez sur "mettre a I'échelle-automatique” dans le menu. Les courbes se mettront
automatiquement a I'échelle pour s'insérer dans I'écran.

Réglez le volume de remplissage au curseur

L'eDART utilise l'aire sous la partie de remplissage de la Courbe d'injection comme une Mesure de
viscosité effective puisque l'aire varie directement avec la variation de la viscosité. Cette valeur est
correcte uniquement lorsque calculée au cours de la partie de remplissage dynamique du cycle.
Pour vous assurer que cette derniere est calculée a un endroit appropri€, le volume au moment de la
commutation doit étre entré dans I'eDART.

(8)

Téraph Controls Template Controls 7T Overlays @ Zoom @
0.205
PP, Injection FIBdﬂdl @
Graph Controls
PP, End of Cavity #Lo

: Auto Scale A

GRECRREVEELL || | Set Fill Volume at Cursor @
PP, End of Cavity #1 Set Volume Zero at Cursor, \ | Options
Add a Curve !

A : Placez le Curseur au moment de la commutation sur le Graphe de cycle.

B : Cliquez sur le menu « Commandes graphiques » - ou cliquez sur le curseur a l'aide du bouton
droit de la souris.

C : Cliquez sur "Régler le volume de remplissage au curseur". L'eDART utilisera la mesure du
volume a ce point comme point d'arrét pour le calcul de viscosité effective.
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Régler le Volume Zéro au curseur

Ceci est actif seulement lorsque vous n'avez pas le signal Rotation Vis de votre presse. Il est utilisé
pour fournir une valeur de volume zéro a I'eDART.

Ajout de courbes

.|
@raph Controls Template Controls 7 Overlays @ Zoom @
| Graph Controls 1.478
I Auto Scale &

Set Fill Volume at Cursor

Set Volume Zero at Cursor;

G

Add a Curve

PF, End of Cavity # Loy

Sep 02,07 :17 : 13

A : Cliquez sur le menu "Contrdles du graphe".

B : Cliquez sur "Ajouter une Courbe". Lorsque "Ajouter une Courbe" est sélectionné, 'eDART
affichera les Données de Cucle 3 aiouter

Add Cycle Data

@ “Machine Ill Mold Material

Hydraulic Pressure L
Hlastic Pressure k Injection E
’ 1

Stroke

&

Volume

N |
| R

C : Cliquez sur le bouton qui représente le type de courbe a ajouter. Des Courbes Machine ou Moule
seront disponibles pour chaque capteur connecté au systéme

D : Choisissez le type de courbe a ajouter.
E : Choisissez quel emplacement vous souhaitez afficher pour le type de variable sélectionné.

F : Cliquez sur « Terminé » pour appliquer ces changements.
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E/S de machine, tableau de synthése des données et
histogramme récapitulatif

Il est possible d'utiliser ces fonctions dans le format d'écran divisé, mais il est préférable de les utiliser
et de les afficher en cliquant sur la fleche en haut a droite et en affichant le graphe de cycle en plein
écran. (A)

(A)

Graph Controls Template Controls

N~
T Qverlays = zom &

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity #

PF, End of Cavity #Rng

PP, End of Cavity #Low

* Hone -n-

| Machine 1/0
Summary Data Table 02,07 :46:01

Summary Bar Chart

Machine 150
Summary Data Table
Summary Bar Chart

: Activez |'affichage en plein écran

: Cliquez sur la touche de déplacement vers le

bas pour consulter la liste des options
d'affichage

: Cliquez sur le type de données que vous

souhaitez afficher.

: Avant de pouvoir consulter les données, vous

devez cliquer sur I'engrenage a droite de la barre
d'outils. Ceci affiche les options pour
I'ensemble de données que vous avez choisi de
consulter. (Ne convient pas pour I'histogramme
récapitulatif).

: Depuis cette liste, sélectionnez les éléments

spécifiques que vous souhaitez consulter.
Cliquez sur « Enregistrer » pour afficher vos
choix.
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mplate Controls |7 Overlays @ Zoom G

e

V' Machine IFQ

SMI, Injection Forward
SMI, Screw Run
| SMI, Mold Clamped

1.265

Machine IO Selector

| Machine Sequence

w Sequence Input

| Sorting Output

| control Qutput

.@

mm- Sep 02,07 :48:14




E/S de machine

Les entrées et les sorties s'affichent dans cette zone du
graphique. ‘

/' Machine 10

> Laligne fine signifie que le signal n'est pas actif.

SM, Screw Run

e
msec- Sep 02,07 : 46:14

» Lalarge ligne pleine signifie que le signal est actif.

Séquence Machine affichera les sorties de la presse

» Top Injection, Dosage, Moule Verrouillé, etc...

Contréler Sorties affichera les sorties pilotées par I'eDART

» Commutation, Rebut Excessif.

Triage des sorties affichera les signaux envoyés au Robot ou au volet trieur

»  Sortie Piéce Bonne, etc...

Graph Controls Template Controls T Overl:

Tableau de synthése des données

iold Material

A : Cliquez sur la touche de
déplacement vers le bas Ibtalg vichie | [0

Average Value

B : Sélectionnez le bouton Back Pressure O

Tableau de synthése des données _ PR, @

Cushion

C : Cliquez sur le bouton d'engrenage a
droite du menu déroulant de
sélection

Cycle Integral

Cycle Time O

Decompression

Fill Speed O

7 Sumimary Data Table

D : Choisissez les valeurs que vous ]
souhaitez consulter et cliquez sur «

Terminé » une fois que vous avez fini

E : L'affichage devrait étre similaire a
celui-ci une fois que vous avez cliqué
sur « Terminé ».

0.000 04 Sep 03,12 :30: 03

Machine 1f/O
Sumimary Data Table

Summary Bar Chart

~ Hone

Average Value:Hold Pressure 5225 --- --- psi Sequence Time:Fill Time
Sequence Time:Cycle Time 26.6 --- --- sec Average Value:Back Pressure
Decompression:Shot Stroke 0103 === === in Sequence Time:Injection Forwar

lfTi 0.000 EISSN Sep 03, 12 : 35 : 23
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Histogramme récapitulatif

Les moules d'injection équipés de canaux chauds sont connus pour leur déséquilibre. Pour
rééquilibrer un moule, un mouleur tente généralement de passer des piéces exclusivement destinées
au remplissage et de régler les températures de pointe jusqu'a ce que les tailles ou les poids des
pieces soient approximativement identiques. Dans ce cas, I'histogramme récapitulatif permet de
simplifier les procédures de dépannage.

A : Quand vous utilisez des capteurs de pression a l'intérieur des empreintes, I'histogramme
récapitulatif indique I'équilibre sur l'outil a I'aide des capteurs situés dans chaque empreinte.

B : L'outil de visualisation effectue automatiquement la configuration et la mise a I'échelle des barres
selon le nombre et la gamme de capteurs trouvés. |l est inutile de cliquer sur I'engrenage pour
choisir les éléments que vous souhaitez visualiser.

C : L'histogramme récapitulatif simplifie considérablement le processus visuel de I'équilibrage.
Vous pouvez voir les cavités élevées (a remplissage rapide) et réduire ces températures tout en
augmentant les températures de pointe pour les barres plus basses jusqu'a ce qu'elles soient
toutes équilibrées.

D : Contrélez I'équilibre des autres piéces du processus a l'aide des onglets situés en bas de I'écran:
remplissage et compactage, pressurisation et température de moule. Si le moule n'est équipé
que de capteurs de température (aucun capteur de |

pression), vous pouvez observer I'équilibre du délai ~7 Summary Bar Chart

pour atteindre le capteur (« Temps a la température... | [ra o

») et la température du moule a ce niveau Summary Data Table

(minimum).

Hone

= an
.-._.

T

i

G

]
o e e ] e e ()
o [l e - o D= |

E : Sile déséquilibre est substantiel, il est possible que I'écran suivant s'affiche.

F : Pour afficher I'autre colonne, vous devez décocher la case « Mise a I'échelle automatique » et
régler la valeur inférieure sur « 0 ».

953 |psis | Balance: 22 %

Fast

7 Summary Bar Chart

983 [psis < Balance: 22 %
Fast

L

Auto
Scale

v

Auto
Scale

Cavity 1 4

Slow [ process Time | volume at Fill| Peak| injection integrai| Cycle integrai | | cooling Rate e a a
560 | Cavity Fill in Cavity | EOC EOC EOC EOC ity
i Slowr

Process Time | Volume at Fil| Peak| injection Integral| Cycle Integral | | Caoling Rate
EOC EOC EOC EOC
l |00 [0 sep 15,0951 :00

o

Cavity Fill in Cavity
I

mseﬂ- Sep 15,09: 52 : 01
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Parameétres Courbe-étalon

Une Courbe étalon est I'image pour votre piéce parfaite. Lorsqu'une courbe étalon est créée, 'eDART
I'affichera sur le graphe de cycle en ligne pointillée pour chaque capteur. L'eDART comparera tous
les cycles avec la courbe étalon et calculera les écarts entre celle-ci et le cycle en cours.

Avant la création de la Courbe étalon, le process doit étre stable et validé. Ne jamais créer une
courbe étalon lorsque la machine vient de démarrer. Le Volume au Remplissage doit étre validé au
curseur avant de créer la Courbe étalon.

Graph Controls Template Controls (B) [T Overlays O zom @

Template Controls
PP, Injecti
G~ ave Template :)

PP, End of Cavity+1 Edit

_|ABS
_IMaterial Test ij Options

_INew_mold ®

_INick

_|Polypro

_|Smith_Co

_| Styrene

_ITest1
_Itestrig 2

=7 Machine IfO

CO, ¥-=P Transfer
SMI, Injection Forward

SMI, Screwr Run
SMI, Mold Clamped

Sep D2,09:39:29

A : Réglez |[eProTESS et iaisseZ oulier Jusgu a Ce qu T SOIt stavic.
ABC CO

Delete this Template: | Delete

B : Cliquez sur "Parametres Courbe-étalon". @

C : Pour sauvegarder une Courbe étalon, cliquez sur "Sauvegarder
modéle".

Rename To:

D : Pour choisir un modeéle existant, cliquez sur le bouton situé

[
devant le nom du modéle que vous souhaitez choisir. Ceci [z

s'applique au modéle. Pour désactiver le modéle, il vous —_—

suffit de cliquer sur « Aucun ».

too_many_templates

E : Choisissez « Modifier » pour supprimer ou renommer un

modele en cours. @

F : La limite est de 10 modéles. Ce message s'affiche quand
la limite est atteinte. Vous devez supprimer un modele pour Contine
en ajouter un autre.
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Menu individuel de courbe

Chaque courbe affichée sur le graphe de cycle comporte son propre menu. Le menu peut étre
consulté en cliquant sur I'étiquette de la courbe.

Graph Controls Template Controls 7 Overlays @ Zoom @

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity #:

PP, End of Cavity #Rng

PP, End of Cavity #Low

A : Cliquez sur I'étiquette de la courbe pour la modifier.

Lorsque le menu de courbe est sélectionné, une fenétre apparaitra avec les options de modification
de courbe.

Graph Controls Template Controls [T Qverlays @ Zoom @

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

EOC #4 (Plastic Pressure, End of Cavity #4) Settings

PP, End of Cavity #4

Scaling

PP, End of Cavity #Rng  wj| P Max Value 14300 3

N7 Machine 110 Min Value 0.00 éll

—
3MlI, Injection Forward .

L= Wisual

B et crve coor [
. Set Units psi =]
Graph Controls £~ Functions @ Zmm @ |

Tio Seh T 120001
Remove Curve
Injection Integral

Injection Pressure

e oars. Mol b M Wt i et B e Ak Mooty V'WL/'M.WM
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Menu Individuel de Courbe, suite

EOQC #4 (Pastic Pressure, End of Cavity #4) Settings

= Scaling
Max Value 12300 2! @
Min Value 0.00 ﬁ

= Visual

3et Curve Color . @

Set Units |psi = @

= Functions

Remove Cuwe[ @ @ Ok | Cancel |

e e

ot
I

) ey s

Save as
atandard Colors

A : Mettez a I'échelle les limites du graphique en changeant ces valeurs soit avec les touches
fléechées ou directement en inscrivant de nouvelles valeurs.

B : Cliquez sur le bouton de couleur pour changer la couleur de la courbe. Choisissez la nouvelle
couleur dans la palette.

C : Choisissez I'unité que vous souhaitez afficher dans le menu déroulant.
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Graphique récapitulatif

Cette rubrique contient la description des fonctionnalités
eDART que l'on retrouve dans I'écran Graphique
récapitulatif.

7.28.2016
Rév. E.5.6
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Graphique récapitulatif

Le graphique récapitulatif permettra de suivre une variable au fil du temps. La valeur de la variable
sera tracée a chaque cycle, donc les tendances peuvent étre observées a I'aide de ce graphique.

L:

|
Sequence Time, Fll Time (> gg

1130
Data Range: Whole Run : | S‘Il&| shots g
Summary View [160 Options
Shots Back @ 570

Minimum Averarge Maximum

Jul 03, 10 : 27 : 50

Add Note | J

Standard
Deviation

[ ooo|[ oz6|[ 028|035

Sequence Time
<B | Time

Peak
Injection Pressure

Volume at Fill
in Cavity #k —

otes-=
ollbar- =

D Time Shown 2:31 Thu Jul 3 07:56:26 Thu Jul 3 10:27:50

&) &)
Menu Contréles des graphes - utilisez ce menu permet de gérer toutes les courbes des graphes
récapitulatifs.

En-téte variable - identification et menu variables pour les courbes variables individuelles.

Note — les Notes peuvent étre enregistrés avec les données sommaires. Les notes seront
affichées dans cette zone.

Bouton compter le temps et les cycles - cliquez sur ce bouton pour afficher le Total du cycle, le
Cycle indiqué, I'neure indiquée, ou le Temps total.

Plage de données - les données affichées sur le graphe a été créées entre ces dates et heures.

Curseur - placez le curseur par un clic gauche sur un cycle ou utilisez les touches fléchées sur le
clavier.

Plein écran - utilisez ce bouton fleche pour maximiser ou minimiser le graphe.
Zoom - utilisez les boutons + et - pour zoomer sur les données.
Timbre horodateur - le timbre date/heure pour le tir sera affiché en haut du curseur.

Ajouter une note - les notes peuvent étre ajoutées a I'emplacement du curseur et enregistrées
avec des données.

Visualisation des données - Cliquer sur n'importe quel point de la courbe sur le Graphe
récapitulatif et les données de ce point seront affichées.

Utilisez la liste déroulante pour modifier les données que vous souhaitez afficher.
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Mettre toutes les courbes a I'échelle automatiquement

A Graph Controls  Add Note Q zm @
] Graph Controls
B ! Auto Scale All Curves - | Auto Scale On @

T e T e i T P PP P g u—. ———-‘W'

Add A Curve Auto Scale Off

frone g W“W“W”i’““ﬁm’”b“’““{" kA W“‘T‘

27

LAl lﬁ\fffl"‘,u,r L.aJ'er'lm,j“n"Hp,Li‘H"'-AMfﬂl"'.ju rﬁ At 1,41,%“‘% ey F“meflaw VA

s
[

— |

BEEEET| 231 MondJun 3o 11:37:13 Mon Jun 30 14:08:37

J

A: Cliquez sur le menu "Commandes du graphe".

B: Cliquez sur "Mettre la courbe a I'échelle automatiquement". L'eDART met a I'échelle toutes les
courbes sur le graphique pour s'adapter a I'écran.

C: Choisissez d'activer/désactiver I'auto-échelle.

Ajouter une courbe

Graph Controls  Add Note @ am @ I
Graph Controls

" Auto Scale All Curves >

Auto Scale On
Auto Scale OFF | e LT e

Wﬂ *«wﬁwwwmﬂwrmr H{M“ﬁ'ﬂ-‘*f«ﬁ meﬁw (qmm

7
Al mHF A W/ LHJU" m,i“';“ n"Hp,lll‘rj""-éM fﬂf',j*-,k rﬂ fla *“f\."‘w\‘-‘l4—‘|"1m~*1\1ﬁ"'lli-'t“*-ﬁ'ﬁh‘f']I.**'*-’J"f'; dVA Wy 5

{ It

—P}

| 23 MonJun30 1137213 Mon Jun 30 19:08:37

Jj

A: Cliquez sur le menu "Commandes du graphe".

B: Cliquez sur "Ajouter une courbe".
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Ajouter une courbe (suite)

Add Summary Data

@ HMachine Ill Mold Material

Peak. I\ End of Cavity #2;:AMN
|
More Mid Cavity #1;4 N C
. /|
Post Gate #1;A N
Post Gate #2;A4 N
More
L

CAMCEL ‘ DONE ] @

A: Cliquez sur le bouton approprié pour la variable désirée. Machine, Moule, ou Matériaux.
B: Cliquez sur le type désiré de variable de la colonne de gauche.

C: Cliquez sur la case a cocher pour I'emplacement désiré du capteur dans la colonne de droite.

Supprimer toutes les courbes

Graph Controls
Auto Scale All Curves > | Auto Scale On
Add A Curve Auto Scale Off| . . T Y LT

Ramove All Gurves M«wﬁwwgr!mmﬂ#wqr H{m‘“* e me«(m r*mm

i W fu”'l W HJl' h"ﬁ"z' u" Jl*qlrgd'.z'r'-“q’f‘q iﬁ'~'| rﬁ i 4!\#( mafuﬂ % T }"h.f‘lrm ﬁlﬂﬂ umf".ﬁaﬁn\i W]

£y

(J\gmph Controls  Add Note © am @ I
A

(vy)

|

[

[ 23 MonJun3o11:37:3 Mon Jun 30 14:08:37

4

A: Cliquez sur le bouton "Contrdles de graphes".

B: Cliquez sur "Supprimer toutes les courbes".
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Ajouter une Note au Curseur

Les notes peuvent étre ajoutées n'importe ou dans les données en utilisant la fonction "Ajouter une
Note au Curseur". Les notes sont enregistrées avec les données et peuvent étre lues en tout moment
que les données sont analysées.

Graph Controls Add Note (B\ @ Zoom @
\_/ Wed Jul 2 11:58:16

D.zé40
Sequence Time
Fill Time -
.I\)I.\IW 0230
Peak
Injection Pressure

Volume at Fll w
in Cavity #6 r\/“‘ i

Motes-=
Scrollbar->

D :09: Wed Jul 2 12:40:59

Summary Graph Hote Entry

@ Save I 14:47:36 Jul 15 2014 _

Changed hold pressure from 5750 psi to 6000 psi for

sinks

A: Positionnez le curseur sur le cycle ou la note doit étre ajoutée.

B: Cliquez sur "Ajouter une Note". La boite ajout de note apparait lorsque "Ajouter une note" est
sélectionne.

C: Tapezla note dans cette zone.
D: Cliquez sur le bouton "Enregistrer".

E: La Note sera affichée ici. Pour lire la note affichée, cliquez dessus.
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Configuration de la courbe individuelle

La couleur, I'échelle, etc. peuvent étre configurées pour chaque variable de synthése.

Graph Controls Add Note

Sofanee Thne Peak, Injection Pressure
= Scaling
Peak Max Value 10330.00
Injection Pressure
Min Value 1I]I]9I] .00
L7 fwito Scale @
= Visual
Set Color
R Set Units
psifs s |
e = Alarms
Lower Upper
harfs F Add plarm || 0.00 | o.00| [REHBVE AR H
kgffcm?fs | G| AddWaming || 0.00 | 0.00 | REmOvE R RO
MParls ]
= Functions
Pafs Remove Curve @
1

A: Cliquez sur l'en-téte de courbe a modifier. Lorsque I'en-téte de courbe est sélectionnée, un menu
pour la configuration de courbe apparait.

B: Entrez échelle courbe personnalisée ici ou utilisez les fleches haut et bas pour modifier I'échelle
de I'écran.

C: Cochez cette case si vous souhaitez utiliser la fonction auto-échelle.
D: Cliquez sur la case de couleur pour changer la couleur de la courbe.

E: Définissez les unités pour afficher votre courbe en cliquant sur le bouton déroulant. Choisissez
les unités que vous souhaitez afficher.

F: Ajouter une alarme.
G: Ajouter un avertissement.
H: Enlever I'alarme ou l'avertissement

I: Enlever courbe sélectionnée.

RJG, Inc. eDART® Software 103



Bouton Parameétres du
eDART

Cette rubrique contient la description des fonctionnalités

dans la rubrique Parameétres du logiciel eDART.

7.28.2016
Rév. E.5.5
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Bouton Parameétres du eDART

De partout dans I'eDART, vous pouvez accéder aux pages de parametres. Le bouton de réglage
sera au sommet de I'écran. Ce bouton permettra I'accés a la configuration du Réseau, du Moule et la
gestion des Machines, de la sécurité et des informations de version du logiciel.

IR0

Configure Manage
Users Machines MoldsfSetups

Configure
eDART ™

A: Ouvrez le menu "Paramétres" du eDART.

B: Définir la sécurité (voir Section sur la sécurité pour plus de détails).

C: Voir liste des machines et supprimer les machines non désirées.

D: Voir la liste de Moules/Configurations et supprimer des moules ou des parameétres non désirées.
E: Le numéro de série, le type et la version du logiciel du eDART.

F: Mettre en place le Réseau, les langues, I'heure, etc...
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Gérer les machines

Le bouton "Gérer Machines" permet a I'utilisateur de nettoyer les machines qui ne sont plus en cours
d'utilisation.

Touch a Machine and Select an Action

Machine

Machine MumberfName

77N\
1 testitesttest w

z mmm

3 Barbarazz

4 rburg 105

a3 arburg 225 Ton
[ Tyzsdt

7 control

[i] hanual Test

9 Christopher 1

¥ WV V¥V WV V¥V V VvV VWV

=

A: Sélectionner une Machine

B: Cliquez sur le bouton "Supprimer". Confirmez I'action lorsque vous étes invité.

Gérer les Moules/Configurations

Le bouton "Gérer Machines" permet a I'utilisateur de nettoyer les machines qui ne sont plus en cours
d'utilisation.

Select a Mold and Choose Action Below

MOIdS

Mold Mumber/MName

hanual Test

Chris 2

[ I O T R

VvV WV

no_crash

=3
A: Pour supprimer un moule, mettez en évidence le moule a supprimer.

B: Cliquez sur le bouton "Supprimer". Confirmez I'action lorsque vous étes inviteé.
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Gérer les Moules/Configurations
L'onglet Gérer les configurations permettra une gestion des processus enregistrés.

Select a Setup and Choose Action Below

m Sewps

Machi% Mold Setup Cavity Run Stats Last Run
Arburg 105 w Machine10z 123 4 9826473/0
Arburg 105 Manual Test terry Christmas Test 4 982647340 B’
Arburg 105 Merry Christmas 2 Merry Christmas 3 4 9826473¢0 D?
Arburg 105 test test 3 4 982647340 P
Arburg 105 test 123 4 9826473¢0 P

A: Pour sélectionner une configuration, cliquez dessus pour la mettre en évidence.

B: Pour supprimer la configuration, sélectionnez le bouton "Supprimer". Confirmez I'action lorsque
vous étes invité.
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Configurer I'eDART

La configuration de I'écran du eDART permet de configurer les paramétres Réseau, les Langues et
les Ports du eDART MC.

Configuration

metwork
Startup Language: ‘us_english E' @

Serial Ports
Keyboard Layout: |Canadian English :

Unit Defaults: ‘Metric E' @

Time Zone: ‘(UTC +1200) E' @

A: Utilisez cette liste déroulante pour choisir la Langue de démarrage du eDART. Allemand,
frangais, espagnol et anglais sont disponibles.

B: Utilisez ce menu déroulant pour choisir le style de clavier.
C: Utilisez ce menu déroulant pour choisir les unités par défaut.

D: Utilisez ce menu déroulant pour choisir le fuseau horaire correct pour votre région.
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Réseau

Le réseautage du eDART est mis en place a partir de I'onglet Réseau. Sans I'utilisation d'un
gestionnaire de données eDART, 'eDART exigera de définir des adresses IP statiques pour étre sur
le réseau. Sivous utilisez un Gestionnaire de données eDART, la majorité des items sur cette page
pourront étre rendus automatique a partir de 'EDM.

Configuration

General
IP Address Default Gateway
Serial Ports
192.168.5.80

Subnet Mask: eDART Group

755.255.0.0 @ Usability Test Coyle
Mode Mumber:

CRR—

Additional
Network Gateways

®

Si vous n'utilisez pas le Gestionnaire de données eDART de RJG, vous devrez entrer une
adresse |IP statique pour voir I'eDART sur votre réseau. Si vous utilisez un EDM, vous pourrez
configurer I'EDM pour gérer l'adressage automatiquement.

Si I'eDART est relié par un commutateur ou un autre dispositif intelligent, vous devrez peut-
étre entrer I'adresse de la Passerelle par défaut ici pour voir I'eDART sur votre réseau. Si vous
utilisez un EDM, vous pouvez configurer I'EDM pour traiter I'adressage automatiquement.

Si vous n'utilisez pas un EDM, vous devrez entrer le masque de sous-réseau ici. Si vous utilisez
un EDM, vous pouvez définir 'EDM pour le configurer automatiquement.

Si vous utilisez 'EDM, vous avez la possibilité d'utiliser un outil appelé Copie en croix. L'EDM
copiera automatiquement les configurations initiées sur 'eDART a tous les autres eDARTs qui
ont le méme nom de groupe. Entrez le nom du groupe ici si vous utilisez cette option.

Pour changer le numéro de nceud, tapez le numéro de nceud de nouveau ici. Vous devez
redémarrer I'eDART pour mettre en vigueur le nouveau numéro du nceud.

Pour ajouter des passerelles supplémentaires, cliquez sur le bouton "Passerelles de réseau
supplémentaires".
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Configuration du réseau (suite)

Passerelles supplémentaires

Gateway:

Additional Gateway

192.168.5.221

Destination:

(») |

1011.12.0

CAMCEL ‘

A: Tapez l'adresse IP de la passerelle supplémentaire.

B: Tapez l'adresse de Destination.

C: Cliquez sur le bouton "Ajouter".

D: Cliquez sur le signe moins pour supprimer la passerelle.
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Ports série

IT'ongIet "Configurer les ports" vous permettra de configurer les ports série sur I'eDART pour les
Ecrans tactiles. L'eDART permet de configurer I'écran tactile et d'ajouter des contrdles pour calibrer
I'écran tactile.

Configuration

General

Metwark
COM1:
el Feis ETouch Screen Smartset

Touch Screen Intellitouch

Mone
COM2Z : None

A: Cliquez sur l'onglet "Port série" dans la fenétre Configurations.

B: Choisissez le style correct de I'écran tactile a partir du menu déroulant.
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Sécurité du eDART Dans ce chapitre

Cette rubrique contient la description des fonctionnalités 113 Sdreté
retrouvées dans la rubrique Sécurité du logiciel eDART.

114 Configurer les groupes
115 Configurer les utilisateurs

116 Changer le mot de passe ou
le niveau de sécurité

7.28.2016
Rév. E.5.5
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Sireté

e

Configure Manage Manage
Users Machines Molds/Setups

Configure
eDART™

‘ BACK

A: La sécurité est préréglée sur les fonctions critiques. Pour définir les niveaux de sécurité pour
I'eDART, cliquez sur le bouton "Paramétres" dans le coin en haut a droite de votre écran.

B: Ensuite, choisissez "Configurer les utilisateurs".
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Administrateur

L'administrateur viendra préconfiguré avec un accés a tout et un mot de passe distinct qui peut étre
changé une fois que I'eDART est dans votre établissement.

Configurer les groupes

De cet écran, vous pouvez définir les niveaux de sécurité pour chaque groupe. Plus tard, vous
affecterez chaque utilisateur a un groupe spécifique en fonction de leur niveau de sécurité et
d'accés.

EREN e & ..
MENU LOGIN 1 HELP RJG CHAT SETTINGS
e b S ” h S & # =4
Allow Permissions by Checking Boxes
Security Levels
ONONO
Security Item Group_1 Group_2 Group_3
Configure eDART LA) M M M ﬂ'
Mold and Machine M M M
Process I_l M M
Save Template ] M M
Security L] L] M
Set All Volume ] M g
Start & Stop Job M M M
Y->P Transfer ] M M gl

A: Sélectionnez chaque fonction du logiciel pour lequel un groupe donné aura acces.
B: Sélectionnez les fonctions pour les utilisateurs de base, tels que les opérateurs.

C: Sélectionnez les fonctions pour les utilisateurs intermédiaires, tels que les Techniciens de
processus.

D: Sélectionnez les fonctions pour les utilisateurs avancés, tels que les ingénieurs de processus.

E: Enregistrez les sélections. Entrez le mot de passe administrateur lorsque vous étes invité.
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Configurer les utilisateurs

Choisissez l'onglet "Utilisateurs" pour affecter des utilisateurs a des groupes et établir des mots de
passe.

ERES ERE-NEN

J

Touch a User and Select an Action

Security Levels Users

1| Adninistrator Administrator »

HName | Security Level

Q\)@ ) T

Touch a User and Select an Action
‘BACK
User Details

First Name: Password: Level
John B John C
Administrator

Canfirm Password

Last Mame:

om  (B)] [ (¢)
Security Level

|Group_1 IZI

CANCEL ‘ @ SAVE @F-Q
| apD DELETE ‘

A: Cliquez sur le bouton "Ajouter".
B: Entrez le prénom et nom de I'utilisateur.
C: Entrez votre mot de passe puis de nouveau pour confirmer.

D: Sélectionnez le niveau de sécurité pour l'utilisateur du menu déroulant.
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Changer le mot de passe ou le niveau de sécurité

Touch a User and Select an Action

Security Levels Users

Name Security Level
I~
1 Administrator Administrator KA
F John Jones Group_1 [ -
3 Barbara Lockwood Group_3 P
4 George Williams Group_2 b
N
[m "
.

User Details

First Name:

lIohn ‘

Last Name:

P —
Jones ‘ [ Change Password }@

Security Level

Group_1 B

=0

A: Cliquez sur la fleche a c6té du profil de I'utilisateur a modifier.

B: Choisissez le nouveau niveau de sécurité a partir du menu déroulant.
C: Changez le mot de passe en cliquant sur le bouton "Changer mot de passe".

D: Cliquez sur le bouton "Enregistrer" lorsque toutes les informations sont entrées correctement.
Entrez le mot de passe administrateur lorsque vous étes invité.
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Afficheur de Journaux et

Dans ce chapitre

Don nees ertes 118 Fichiers journaux
Cette section décrit les fonctionnalités trouvées dans les 119 Page de diagnostic
fICh.Ie'I’S journaux et du visualiseur de données brutes du 120 Afficher les données brutes
logiciel eDART.
121 les détails des données de
capteur
7.28.2016
Rév. E.5.5
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Fichiers journaux

Les modifications apportées dans I'eDART peuvent étre vues sur la page Journal. L'eDART rendra
compte de ce qui a changé, quand cela a été fait et qui I'a fait, si la sécurité est activée.

()
%
>

o

SETTINGS

Audit Log 4 @

e | n

) HELP RJG CHAT

DatefTime

-

Activity

User

E0NAEE2 18:52:23

201N Ef22 18:52:23

20N EE2 18:52:23

201 2rz2 16:52:23

20222 18:52:23

20 ez 16:52:23

20222 18:52:23

20 ez 16:52:23

g0 eree 16:52:23

20z 16:52:23

2012722 19:07:47

2011 ErE2 20:20:05

20 Efze 22:04:20

2011 ErE2 22:04:20

eminesez 22:04:20

2011 A ErE2 22:04:20

Sensor 06 040 00274:2: loc
Sensor 06 040 00274:2: type
Sensor 06 040 00274:5: loc
Sensaor 06 040 00274:5: type
Sensor 06 040 00274:6: loc
Sensor 06 040 00274:6: type
Sensor 06 040 00274:7: loc
Sensaor 06 040 00274:7: type
Sensor 03 305 00036:1: loc
Sensor 03 305 00036:1: type
Template Saved

Template Saved

Sensor 00 040 00037:2: loc
Sensor 00 040 00087:2: type
Sensor 00 040 00087:5: loc

Sensor 00 040 00087:5: type

A: Cliquez sur les fleches jusqu'a ce que le troisieme point soit actif. Ceci est la page Journal.

B: Faites défiler jusqu'a I'neure/les données qui vous intéresse.
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Page de diagnostic

) ﬂ ‘ Diagnostic d Q) ) 9 rQ ‘ Q
HOME | HELP RJG CHAT SETTINGS

Serial # - Attached to Sensor Type Location Status

- Diagnostic Info Port 1 ok

@ Diagnostic Info Fort 2 Errar

0004000087:1 kachine Seq. Module Input Injection Forward Walid

00040000872 kachine Seq. Module Input First Stage Walid

00040000873 kachine Seq. Module Input Screw Run Walid

00040000874 kachine Seq. Module Input Mold Clamped Walid

00040000875 kachine Seq. Module Input kold Opening Stale

00040000876 kachine Seq. Module Input kachine in kanual Walid

0107500200:1 kachine Control Cutput W-=P Transfer Yalid

(B/\ 01075002121 kachine Sorting Cutput Good Caontrol Walid

A: Cliquez sur les fleches pour se rendre au quatriéme point. Ceci est la page de Diagnostic.

B: Cliquez sur le triangle pour afficher des informations sur I'état du capteur.

3ensor Status 0422400051:1 Post Gate #4 O

Preload 0030533 %

Zero Offset -0.03053 %

Sensor Calibration

Freload should be Green.

If Freload is Yellow or Red, check the sensor pocket bore
far proper depth. Pocket carners need to he sharp, remove
any radius.

Zero Offset should be Green.

Ifthe sensor is Yellow, the sensar is most likely functional
hut should be calibrated at your convenience. Ifthe sensar
is Red, the sensor is no longer functional. Return the
sensor to RJG for Recalibration.

View Raw Data

C: Cliquez sur le bouton "Voir les données brutes" pour afficher des informations plus détaillées sur
le capteur.
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Afficher les données brutes

Lorsque le triangle est sélectionné, un diagnostic apparaitra.

Data Details...
O 0 i e D i
SM:Signal | Attached to Type Location Walue Rawy P.ccuracyl Status |Last Chgl Failure

01 073 00200:1 Machine Control Qutput Y- =P Transfer 0 Yalid
Diagnostic Info Part 1 B sensors 43t/sec. Walid 4.079

04 224 007361 kold Ejector Fin Force End of Cavity #1;4 0.0oanoo a0 0.50 % alid 4079
Flow Rate Injection 0.0oanoo a0 .04 % Yalid 2.h33

07 300 0004711 Machine Hydraulic Prassure Injection -4.578 -3 1.00 % Yalid 4.051
Flastic Pressure End of Cavity #1;4 0.000000 0 0.0 % Walid 4 086
Plastic Pressure Injection -61.08 -5 1.00 % Walid 4.051

00 040 00087:5 Machine Seq. Module Input tald Clasing ON 1 Walid 2414

00 040 Q00871 kdachine Seg. Module Input Injection Forward a0 Yalid

00040 000874 Machine Seq. Module Input rAold Clamped 0 Yalid

00 040 000&7:6 Machine Seq. Module Input rachine in Manual 0 Walid

00 040 000873 hachine Seq. Module Input Screw Run 1] Walid

00 040 O0087:2 Machine Seq. Module Input First Stage 1] Walid

01 075 00212:1 achine Sorting Cutput Good Cantral a0 Yalid

04 600 001271 Machine Stroke Injection -0.1587 =127 0.04 % Yalid 2.528
System Control Output Operate 0 Walid

04 600 01 27:2 kdachine Yelocity Injection 0.000000 1] 004 % *alid 2 B33
Yolume Injection -0.1305 =127 .04 % alid 2.523

=l

A: Assurez-vous que les deux cases sont cochées lors de la vérification des capteurs pour éliminer
les données non nécessaires.

B: Cochez cette colonne pour voir I'état du capteur.
C: Pour afficher des informations plus détaillées sur le capteur, mettre en évidence la ligne pour ce
capteur.

D: Cliquez sur "Détails" de données.
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les détails des données de capteur

Lorsque "Détails de données" est sélectionné, une fenétre s'ouvrira pour afficher les détails
pour le capteur sélectionné

Ejector Pin Force, End of Cavity #3;A
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