
Coupez une 
pochette de 4mm à 
l'aide d'un Outil au 

carbure de 
formation de 

pochette 

Taraudez les 
filets d'écrou en 

utilisant le taraud 
intermédiaire 

fourni M8 x .75 

Vérifiez le trou de 
capteur en utilisant 
les deux côtés de 
la jauge go-no-go.

Vérifiez la pochette 
de capteur en 

utilisant l'outil de 
vérification de 
concentricité

Trou de 
dégagement de 

perceuse

G

R

Fraisez le canal 
de câble
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Information pour commande 
additionnelle

Numéro de la pièce Description

PA-BSPK-CAS

89-00M8-TL1

MA-0040-BLK

MA-6157-GNG

MA-6157-SPM 

MA-6157-CCK

Porte outil

Taraud à filets M8 x .75  

4mm  Bloc de test

Jauge go-no-go

Outil de formation de 

pochette de 4 mm

Vérificateur de concentricité



Instructions pour l'outil de 
formation de pochette
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Consignes de fraisage de pochettes (Suite)
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Oui

Le trou de 
capteur est 
trop petit

Non

Le trou de 
capteur est 
trop gros

Oui

Le trou de 
capteur est la 

bonne 
grosseur

Non

Est-ce que 
l'outil de 

concentricité 
s'insère ?

Le trou du 
capteur n'est 
pas aligné ou 

n'est pas 
concentrique

Non

Le trou du 
capteur est 

correctement 
aligné

Modes de 
défaillance

Ordre des tests
Outils

Jauge go-no-go

Testeur d'alignement

La jauge no-
go s'insère ?

La jauge go 
s'insère ?

Consignes de test de pochette

Oui

Vert

Rouge

G

R



Consigne de jauge go-no-go
La jauge go-no-go vérifie que le trou de capteur a le bon diamètre

L'extrémité verte devrait 
s'insérer facilement dans 

le trou

L'extrémité rouge devrait 
se coincer ou ne pas 
s'insérer dans le trou

G

R
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Consigne de vérification de concentricité
vérifie l'alignement et la concentricité de la pochette de capteur

Étape deux
Essayez d'abaisser le 

plongeur

Étape un
Filetez complètement 

les filets dans les 
filets d'écrou de 

retenue

Pochette OK
La broche glisse librement 

dans la pochette

Pochette par 
correcte

Broche accroche



Consignes du bloc de test
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Le bloc de test reproduit une 
variété de conditions de pochette 
afin d'atteindre la familiarité avec 

l'équipement de test



Problèmes d'installation à éviter

Éviter les fils pincés

Assurer la concentricité de la 
pochette

Éviter les 
coins aigus 

ici

Assurez la 
bonne 

grosseur 
du trou de 

capteur

Éviter les conditions de 
fermeture de l'acier

Éviter les fils déformés



Outils de rétention de câble du capteur 

Utilisez le mastic de rétention de câble pour retenir les câbles de 
capteurs lorsque l'utilisation des guides de câbles fournis avec nos 
capteurs ne fonctionneront pas pour votre application. Exemple : 
multiples canaux par câble.

Mastic de rétention de câble

Guide d’installation du câble d’auto-verrouillage*

Placez le câble du capteur à travers le guide de câble, puis insérez le 
guide et le câble dans le canal.

Installez autant de guides de câbles que nécessaire de façon à 
sécuriser le câble dans le canal.

On peut enlever le guide en tirant doucement sur le câble du 
capteur.


