Interface de la machine Sumimoto
(SUMI-LX, SUMI-LX/HS)
pour le Systeme eDART® de RJG

Description

L'interface de la machine Sumitomo (SUMI-LX, SUMI-LX/HS) de RJG
fournit une interface facile entre les machines a moulage de Sumitomo
et le systtme eDART® de RJG.

Les machines a moulage de Sumitomo sont équipées de deux
connecteurs d'interface qui permettent aux utilisateurs de surveiller et
de contréler les paramétres de la machine par pression d'empreinte.
lIs s'appellent les connecteurs de la Sortie d'oscillographe et de la
Pression de matrice interne. L'interface de machine Sumitomo de RJG
contient tous les modules montés sur rail DIN et le cablage de RJG
nécessaires pour utiliser ces signaux (voir le tableau un pour une liste
de modules dans le SUMI-LX et le SUMI-LX/HS) Le logiciel eEDART®
peut étre configuré pour surveiller ces signaux et avec un capteur dans
le moule, il peut envoyer un signal de 0-10V analogue au contréleur
de machine pour le transfert de la pression d'empreinte.
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Figure 1 : Les raccords de l'interface Sumitomo

Installation
1. Montez la boite d'interface

2. Branchez la Sortie d'oscillographe et I'entrée de la Pression de matrice interne a la boite d'interface

avec les cables C-SUMI-DP et C-SUMI-OG fournis.
3. Branchez le cable Lynx entre la boite d'interface et le eDART®.
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Configuration du logiciel

Une fois que le logiciel eDART® a démarré, I'outil d'Emplacement des capteurs apparaitra. Une
liste des modules et des signaux branchés se trouve au cété de la boite d'interface (et a l'intérieur
du couvercle). Utilisez la comme guide pour assigner les types et les emplacements de capteurs.
Consultez la documentation de Sumitomo pour les informations de mise a I'échelle.
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Information de configuration du logiciel de SUMI-LX/HS
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Boite d'interface Sumitomo, l'explication des modules et des signaux
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